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2. Cementing N Glasleren, anmalen und beschichten (GC Initial firing foam). fEMEN"‘"DNE 1 PleAps‘lalwos del protocolo de grabado 1) Breng gedurende 20 seconden l\uolwalersmlzumge\ (5-9%) aan op.
‘self-adhesive resin cement such as G-CEM LinkAce. col 1) Applicare I gel 20 secondi
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Note-
Prioto sing CERAMIC PRINER 1, G-l PRIER, G.CEN
LinkForce or 3

und GC Inital L Verblendkeramik. um i besten Ergebnisse zu
orsiolan.(Abb. 19)

LLAGE
1 Préparations Prolocole do mordangage

sulle superfici interne del restauro.

*+ In case the preparation is non-retentive, an

(such as G-CEM LinkForce) s preferred.

abkihlen. Schnelle Temperaturwechsel konnen das Materlal zum
Beim 5 e

he oral cavity.
+ Phosphoric acid (35-37%) can be also used for the purpose of

10-15 seconcs.

i (ngh“ans\\mency) HT-EXW, HT-BLE, HT-E57, HT-E58, HT-E59,

- 1Msd\um Translucancy) MT-B00. MT-B0, MT-AT, MT-AZ, MT-A3
T.B1 MT.B2 MT-C1 MT-C2 MT-D2

3) Traitoz la surface mordancée

par
4 aido d'un silanc comm o

CERAWIC PRIVIER Fou e G-Muli PRIVIER et laissez sécher.

Callage

2L
3) Condizionare lo superfic proparate con un agen
sccoppiamrio slano come CERAMIC SRR o 6 i
PRIMER ¢ lasciare asciugar
2. Gementazione
InkForce

v
EM LinkAce.

Inital Fring Foam).

ncimentéaine o-schés el gue o G- CEM Lnkhce
Rem:

LinkForca, ou

vart diiser e CERAVIC PRIMER 1, e G-Mult PRIVER, o

Jakkon mot con
C P

2)Lan
3 Acond\clonsr s superfcies graback
PRIMER 10 G-Mui PRIMER y dejario secar.

2 Comeneads
Gomentar con un camento de resina adhosivo como G-
o bt 86 o e dhese Come - CEM LikAce,
Nola
+ Antes de wiilzar CERAMIC PRIMER 1, G-Multi PRIMER, G-CEM
LinkForce 0 G-CEM LinkAce, consular as respectivas.
inslrucciones de uso.

sllaankop
PRIMER an aat 6 rogen
2 emeriorng

CERAMI

‘G CEM LinkForcs of sen elhechiond cementop basls van

Kunsthars zoals G-CEM LinkAt

Opmerking:

+ Raacploog do gobrulksaanvizingen voorcat u CERAMIC PRIVER
G-l PRIMER, G-CEN LikForce o G-CEM LikAce gebrui

Nota
-« Prima di utiizzare CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM
Linke¢ 3
0.

Uil un comarto da tasina adhesne (coma G-CEHI LinkForce).
50 debo

. i, gaat de voorkeur ut naar een
ochionde Gomeni op basks van kunsihars (202 G-GEM! LinkForca).

ntiva,
EM LinkForc).

inkForc).

ZEMENTIERE!
T Nipotoral Praparatonen ‘G-CEM LinkForce ou le G-CEM LinkAce, consutez leur modi
fdle inneron
Oberllachen der Restauration geben - Encas
2)mitw i
rocknen. .

aplicar en 2 cavidad bucal

%) para limpiar la
a

in de mondholie worden gebruikt
+ Fosforauur (35-37%) kan ook worden gebruikt voor het reinigen van
0ol met sen

miereborstel



