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GEBRAUCHSANWEISUNG

VarseoSmile Crown P'us

Harz fiir den 3D-Druck von allen Arten von definitiven Einzelkronen, Inlays, Onlays und
Veneers.

1. Verwendungszweck/ Indikation

VarseoSmile Crown s ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf der Basis von
Methacrylsaureestern zur Herstellung von definitiven Einzelkronen, Inlays, Onlays und
Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zweifelsfalle sollte die Allergie
aufgrund eines spezifischen Tests schon vor der Applikation dieses Produktes abgeklart und
ausgeschlossen werden.

VarseoSmile CrownP"s darf nicht fiir andere Zwecke als definitive Einzelkronen, Inlays, Onlays
und Veneers verwendet werden. Jede Abweichung von dieser Gebrauchsanweisung kann
negative Auswirkungen auf die chemische und physikalische Qualitat von aus VarseoSmile
CrownP's hergestellten Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

Dieses Produkt wird nach héchsten Qualitatsstandards hergestellt und gepriift. Um die opti-
male Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, lesen Sie bitte die in dieser Gebrauchsanweisung
enthaltenen Informationen sorgfaltig durch.

Firr das Handling des fliissigen Harzes und nicht nachbelichteter gedruckter Objekte
(Objekte im ,,Griinzustand”) gelten die Sicherheitshinweise und VorsichtsmaBnahmen der
Gebrauchsanweisung und des Sicherheitsdatenblattes von diesem Produkt.
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4. Nebenwirkungen und VorsichtsmaBnahmen

Vorsorge/Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit diesem Produkt vorgeschrieben.
Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere Informationen tber die Hand-
habung des Produktes kénnen dem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden und stehen im
BEGO DownloadCenter unter www.bego.com zur Verfligung. Es kann nicht ausgeschlossen
werden, dass in seltenen Fallen individuelle Reaktionen (z. B. Unvertraglichkeiten oder all-
ergische Reaktionen) gegeniiber einzelnen Komponenten auftreten kénnen. In diesen Féllen
sollte dieses Produkt durch den entsprechenden Anwender nicht mehr verwendet werden.

ACHTUNG

Enthalt:

Veresterungsprodukte von 4,4'-
Isopropylidendiphenol, ethoxyliert
und 2-Methylprop-2-enséaure,
silanisiertes Dentalglas, Methyl-

benzoylformat, Diphenyl(2,4,6-tri-

methylbenzoyl)phosphinoxid.
Gesamtanteil an anorganischen
Fillstoffen (PartikelgroBe 0,7 um)
betragt 30-50 Massen-%.

Gefahrenhinweise gemaB MSDS

Verursacht Hautreizungen.

Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
Verursacht schwere Augenreizung.

Kann die Atemwege reizen.

Kann flir Wasserorganismen schéadlich sein, mit langfris-
tiger Wirkung.

Sicherheitshinweise gemaB MSDS

Einatmen von Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.
Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz tragen.

Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt
anrufen.

Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
arztliche Hilfe hinzuziehen.

Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat einholen/
arztliche Hilfe hinzuziehen.

Inhalt/Behalter gemah lokalen und nationalen Vorschrif-
ten der Entsorgung zufiihren.

Hinweis: Alle im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle
sind dem Hersteller und der zusténdigen Behérde des Mitgliedstaats, in dem der Anwender
und/oder der Patient niedergelassen ist, zu melden.
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5. Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

VarseoSmile Crown?"s wird in sieben Farben nach VITA* classical Farbsystem in lichtdichten
und verschlossenen Flaschen geliefert.

Fullmenge:

REF 41107 =500 g, Al Dentin
REF 41117 =250 g, Al Dentin
REF 41108 =500 g, A2 Dentin
REF 41118 =250 g, A2 Dentin
REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
REF 41110 =500 g, B1 Dentin

REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
REF 41111 =500 g, B3 Dentin
REF 41121 =250 g, B3 Dentin
REF 41112 =500 g, C2 Dentin
REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
REF 41113 =500 g, D3 Dentin
REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Lagerung

Dieses Produkt ist in der verschlossenen Originalflasche bei Raumtemperatur (ca. 22 °C),
dunkel und trocken zu lagern. Es ist dabei darauf zu achten, +4 °C nicht zu unter- und +28°C
nicht zu Gberschreiten! Das aufgedruckte Mindesthaltbarkeitsdatum ist zu beachten. Im
Falle der Verarbeitung von Material mit Gberschrittener Mindesthaltbarkeit kann eine ein-
wandfreie Verarbeitung nicht weiter garantiert werden.

Hinweis: Die erwarteten Ergebnisse kdnnen nicht garantiert werden, wenn Materialien ver-
wendet werden, deren Mindesthaltbarkeitsdatum Uberschritten wurde, oder wenn die Lager-
bedingungen nicht eingehalten werden.

Die vollstandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raumtemperatur gelagert und vor
Lichtquellen geschiitzt werden.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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6. Verarbeitungsanforderungen

1. Design

e Erstellen Sie das Objekt (STL-Datensatz) mit einer kommerziellen CAD-Software, die fiir
dentale Anwendungen vorgesehen ist.

e Beim Design die Anforderungen an Mindestwandstarken fir fertiggestellte Restaurationen

beachten:
Hinweis:
Einzelkronen, Inlays, Onlays und Veneers
Minimale Wandstarken im Frontzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstarken im Seitenzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstéarke zervikal 1,0 mm
Minimale Wandstarken Verblendschale 0,5 mm

2. Kompatible 3D-Drucker fiir die additive Fertigung und deren Betriebssoftware

Kompatible 3D-Drucker

3D-Druckermodell Drucker Firmware Nesting Software Provider
Varseo 1.14 und héher

talsae L 1.02 und haher BEGO CAMCreator Print

Versen S 1.14 und héher Version 1.14 und héher BECGO
Varseo XS 2.6.8.24 und hoher

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay
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3. Nesting & Vorbereitung fiir den Druck

e STL-Datei-Import

e Manuelle/automatische Drehung und Platzierung

e Optimale Ausrichtung: horizontale Ausrichtung, Okklusionsebene zur Bauplattform
e Manuelle/automatische Erzeugung von Supportstrukturen

4. Benotigte Werkzeuge, Gerate und Materialien fiir die Nachbearbeitung

e Edelstahlspatel

e Unbeheiztes Ultraschallbad

e Ethanolldsung 96 %

e Sprithflasche mit Ethanollésung

e Trennscheibe oder Seitenschneider (zum Entfernen der Supportstruktur)

e Abstrahlgerat 1,5 bar

e Glanzstrahlmittel 50 pm (z. B. Perlablast® micro, BEGO, REF 46092/54302)

7. Verarbeitung

VarseoSmile Crown s ist mit den 3D-Druck-Systemkomponenten verschiedener Anbieter
kompatibel und nutzbar. Diese kompatiblen Systemkomponenten finden Sie auf unserer
Webseite https://www.bego.com/de/3d-druck/kompatibilitaetsuebersicht/

Die Einstellungen fir den jeweiligen Drucker entnehmen Sie bitte der Gerate-Bedienungsan-
leitung.

VorsichtsmaBnahme: Die Produktspezifikationen wurden mit den in diesem Dokument
angegebenen Systemkomponenten und Prozessen freigegeben. Alle nicht autorisierten
Anderungen an den Prozessen, kdnnen zu einem Medizinprodukt fiihren, welches nicht den
Spezifikationen entspricht.

Anwender missen dieses Dokument befolgen, um VarseoSmile Crown s verwenden zu kon-
nen. Anwender sollen auch die Bedienungsanleitung und alle Wartungsanforderungen fiir die
in diesem Dokument identifizierten Geréate befolgen.

Die folgenden Anweisungen enthalten Details von einem validierten Workflow fir den
3D-Druckprozess.
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Drucken

Beachten Sie die Betriebsanleitung des 3D-Druckers, um den Druckvorgang vorzubereiten.
Der ideale Verarbeitungstemperaturbereich von VarseoSmile Crown *“s liegt zwischen 18°C
und 28°C.

Vor der Verwendung muss das Harz homogen sein. Vor dem ersten Gebrauch die Flasche

ca. 2 min gut schitteln. Beim Umftillen ist darauf zu achten, das Druckharz nur so kurz wie
moglich dem Tageslicht auszusetzen. Mischen Sie das Harz in der Kartusche/Harzwanne auf,
wenn auf der Oberflache eine transparente Schicht sichtbar ist.

Fir die weitere Verarbeitung — Auswahl des Harzes, Materialparameter, Einrichten des
Druckauftrages — im Rahmen des Druckprozesses ist die Bedienungsanleitung des jeweiligen
Druckers zu befolgen.

Reinigung und Vorbereitung zur Nachhartung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit Hilfe eines Spachtels
von der Bauplattform gel6st. Das Druckobjekt sollte in zwei Schritten mit Ethanol (96 %),
unter Zuhilfenahme eines Ultraschallbades, gereinigt werden.

VorsichtsmaBnahme: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad fiillen, sondern immer in dem
empfohlenen Behélter (REF 19621) in das mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es ist
ein explosionsgeschitztes Ultraschallbad zu verwenden.

1. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Ethanol-Lésung (96 %) mit
Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades reinigen.

2. Das vorgereinigte Objekt muss fiir 2 min mit frischer Ethanol-Losung (96 %) mit Hilfe
eines ungeheizten Ultraschallbades vollstandig gereinigt werden. AnschlieBend wird
das Druckobjekt aus dem Ethanolbad entnommen und zuséatzlich mit Ethanol (96 %)
bespriiht, um letzte Harzreste vollstandig abzuspilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels kdnnen Harzreste ebenfalls
einfach entfernt werden.

VorsichtsmaBnahme: Die Gesamtdauer der Reinigung von 5 min nicht Giberschreiten, da es
ansonsten zu einer Beeintrachtigung (Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten
Objekte kommen kann.

Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter einer Absaugung, getrock-
net. Sollte anschlieBend noch fllissiges Harz an der Objektoberflache haften, kann es durch
erneutes Abspriihen mit Ethanol (96 %) und erneutem Abblasen vollsténdig entfernt werden.
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Vorbereitung zur Nachhartung

e Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder eine Trennscheibe oder ein
Seitenschneider genutzt werden.

e Entfernen Sie die weiBe Schicht auf der Objektoberflache vorsichtig durch Abstrahlen mit
Glanzstrahlmittel (z. B. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) und maximalen
Strahldruck von 1,5 bar.

e Objekte auf Passung kontrollieren und vollstédndig ausarbeiten: zum Ausarbeiten und Kon-
turieren kénnen Hartmetallfrasen oder Diamantschleifkdrper verwendet werden.

Nachhérteprozess

Die endgtltigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nachharteprozess abhangig.
Bitte beachten Sie die Zuordnung des Lichthartegerates zum 3D-Drucker der freigegebenen
Systemkomponenten.

Die Nachbelichtung des Objektes erfolgt ohne Modell, anschlieBend 3 bis 5 min abkihlen
lassen bis sich das Objekt kiihl anfihlt.

Nachbelichtung

3D-Drucker Lichthartegerat Belichtungszyklen Zusatzliche Informationen
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2 x 1.500 Blitze

BEGO Varseo L

BEGO Varseo S
Objekt zwischen den

BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 x 90 Sekunden Belichtungszyklen
wenden

ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2 x 20 min bei 20°C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2 x 20 min bei 20°C

Hinweis: Bei Nutzung des BEGO Otoflash ist die Schutzgasfunktion zu verwenden. Sie
fihrt zu einer weiteren Reduzierung des ohnehin geringen Restmonomergehaltes. Dazu die
Schutzgasfunktion auf Schalterstellung 1 einstellen. Details sind der Bedienungsanleitung
des Nachbelichtungsgerates zu entnehmen.

Die angegebenen Zeiten gelten nur flr regelmaBig gewartete Gerate, die eine entsprechende
Lichtintensitat leisten.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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VorsichtsmaBnahme: Wenn es eine Unterbrechung oder einen Fehler wéhrend des Nachhar-
teprozesses gibt, sollte das gedruckte Objekt nicht verwendet werden, bis es unter einem
vollstéandigen Zyklus ausgehartet ist.

In der Bedienungsanleitung des Lichthartegerates nachschlagen, wie der Fehler geldst wer-
den kann. AnschlieBend den Nachharteprozess mit den gedruckten Objekten wiederholen.

Ergédnzen von gedruckten Objekten
Fehistellen (z. B. fehlende Kontaktpunkte) kénnen mit dem Harz oder mit handelsiiblichen
Komposit-Verblendmassen ergénzt werden.

Ergédnzen von gedruckten Objekten mit Harz

e Die zu ergénzenden Bereiche werden mit Aluminiumoxid 110 um (z. B. Korox® 110, BEGO)
bei 1,5 bar Druck abgestrahlt.

e Etwas VarseoSmile Crown®"s auf das Objekt auftragen.

e Das Objekt flir eine kurze Zeit unter Licht, fiinf Blitze im BEGO Otoflash, polymerisieren.

e Wenn mehr Material aufgetragen werden muss, tragen Sie erneut VarseoSmile Crown Plus
auf die letzte Schicht auf und polymerisieren es erneut mit fiinf Blitzen im BEGO Otoflash.

e AbschlieBende Polymerisierung der Objekte erfolgt wie im Abschnitt ,,Nachharteprozess“
beschrieben (siehe Tabelle).

Ergédnzen von gedruckten Objekten mit Verblendmassen

Die Objekte konnen auch mit handelstiblichen Komposit-Verblendmassen (z. B. VITAVM LC*,
Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik) ergénzt werden. Beachten Sie die
Gebrauchsanweisung des Verblendmassen-Herstellers.

Polieren

Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren. Beim Polieren ist ein
Uberhitzen des Objektes zu vermeiden. Die beste Oberflachenqualitat wird durch das Polie-
ren nach der Nachbelichtung erreicht.

Tipp: Optional kann die Oberflache der Objekte mit lichthartenden Glasurmassen (z. B. Vita
ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik oder GC OPTIGLAZE*, GC) behandelt werden. Beachten
Sie die Gebrauchsanweisung des Glasurmassen-Herstellers.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Individualisieren (optional)
Optional kénnen die nachbelichteten (nicht polierten) Objekte mit Malfarben oder Verblend-
massen individualisiert werden.

Individualisierung mit Malfarben

Die Individualisierung der endpolymerisierten Objekte kann mittels handelsiblichen Kom-
posit-Malfarben (z. B. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik und GC OPTIGLAZE Color*,
GC) erfolgen und obliegt dem Anwender. Diese kann das Farbergebnis beeinflussen. Die
Gebrauchsanweisung des Malfarben-Herstellers ist zu beachten.

Individualisierung mit Verblendmassen

Die Objekte kdnnen auch mit handelsiiblichen Komposit-Verblendmassen (z. B. VITAVM LC*,
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik) individualisiert werden. Die Gebrauchsanweisung des
Verblendmassen-Herstellers ist zu beachten.

Verblendschalen

Zur Befestigung der nachbelichteten Verblendschale auf dem Metallgertst kdnnen handels-
Ubliche, lichthartende Verblendmassen verwendet werden (z. B. VITAVM LC, Vita VM LC flow,
Vita Zahnfabrik). Bei der Gestaltung und Vorbereitung des Metallgeriistes sowie Verarbeitung
der Verblendmasse ist die Gebrauchsanweisung des Verblendmassen-Herstellers zu beachten.

Grundlegende Arbeitsschritte

e Oberflachenkondizionierung des MetallgerUstes.

e Abdeckung des Metallgerlistes mit Opaquer.

e Abstrahlen der Innenseite der Verblendschale.

e Reinigung der Verblendschale von Staub.

¢ |nnenflachenkondizionierung der Verblendschale. Beachten Sie die Angaben des Verblend-
massen-Herstellers Abschnitt ,,Individualisieren von Kompositgerlisten* oder ,,Individuali-
sieren von Kunststoffzahnen®.

e Auftragen des Verblendmaterials auf die Innenseite der Verblendschale oder das Metallge-
rust.

e Positionierung der Verblendschale auf dem Metallgerist.

e Entfernen des Uberschusses mithilfe eines Pinsels oder eines Instrumentes.
Durchflihrung der Polymerisation nach den Angaben des Verblendmassen-Herstellers.

e AbschlieBend wird die Oberflache der Verblendschale poliert oder mit Komposit-Malfarben
individualisiert (siehe Abschnitt , Polieren* oder , Individualisieren®).

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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8. Reinigung in Dentallabor und Zahnarztpraxis

Vollstéandig ausgehartete Kronen aus VarseoSmile Crown s kdnnen einfach gereinigt und
desinfiziert werden. Eine Reinigung durch Abdampfen (z. B. mit Triton SLA) ist méglich. Eine
Desinfektion im Tauchbad (z. B. Ethanol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desinfektion Fa. Dirr
Dental) ist ebenfalls méglich. Auf die Eignung des Desinfektionsmittels fiir das Material ist
zu achten.

9. Befestigung

Befestigung auf Titan-Abutments und Titan-Klebebasen

Zur Befestigung kdnnen handelsilibliche adhésive Befestigungsmaterialien (z. B. PanaviaV5*,
Kuraray Noritake) verwendet werden. Die Gebrauchsanweisung des Befestigungsmaterial-
Herstellers ist zu beachten.

Beachten Sie beim Befestigen der Kronen auf Titan-Klebebasen folgende Punkte:

e Nachdem die Restauration am Implantat befestigt wurde, wird ein Teflonband in den
Schraubenkanal gedriickt, um den Schraubenkanal zu schlieBen.

e Der Kanal wird dann mit einem Komposit (z. B. Tertric EvoCeram Bulk Fill*, lvoclar Viva-
dent) geschlossen.

e Die Objekte kdnnen mit handelsliblichen Verbundpolierern poliert werden.

Befestigung auf Zahnstiimpfen

Die definitive Restauration kann mit handelstblichen selbstadhasiven Zementen (z. B. RelyX
Unicem*, 3M Espe) oder Kompositzementen mit Primer (z. B. Variolink Esthetic DC* und
Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent) befestigt werden. Die Gebrauchsanweisung des Befesti-
gungsmaterials ist zu beachten.

10. Entsorgung

Das ausgehartete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Supportstruktur) ist nicht weiter
verwendbar. Ausgehéartetes Material kann im Hausmill entsorgt werden. Unverbrauchtes
Harz oder zur Reinigung verwendetes Ethanol mit entsprechenden Harzriickstanden sind
beim &rtlichen Entsorger oder einer entsprechenden Schadstoffannahmestelle unter Angabe
des Sicherheitsdatenblattes zu entsorgen.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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11. Etiketten-Symbole

“ Hersteller CE CE Zeichen
&I Herstellungsdatum Dﬂ Gebrauchsanweisung beachten

MD| Medizinprodukt g Verwendbar bis

LOT| Charge A Achtung

REF| Artikelnummer /ﬂ/ Temperaturbegrenzung
o\

//|Y Vor Sonnenlicht schiitzen Nur fiir Fachpersonal
[ ]
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VarseoSmile Crown P'us

Resin for 3D printing of permanent single crowns, inlays, onlays and veneers.

1. Intended use/Indication
VarseoSmile Crown®"s is a light-curing, free-flowing plastic based on methacrylic acid esters
for the production of permanent single crowns, inlays, onlays and veneers.

2. Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the allergy should be clarified
and ruled out based on a specific test prior to the application of this product. VarseoSmile
Crown®"s should not be used for purposes other than the production of permanent single
crowns, inlays, onlays and veneers. Any deviation from these instructions for use can have
negative effects on the chemical and physical quality of plastics made from VarseoSmile
CrownPlus,

3. Safety instructions

This product is produced and tested according to the most stringent quality standards. In
order to ensure optimum further processing, please read the information contained in the
instructions for use carefully.

The safety and precautions included in these instructions for use and safety data sheet shall
apply to the handling of liquid resin and printed objects that have not been post-cured (ob-
jects in the “green condition”).

( €aw
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4. Side effects and precautions

Precautions/Protection

It is essential that protective clothing be worn when handling this product. Safety goggles
and nitrile gloves must be used. Further information on handling the product can be found

in the safety data sheet and also downloaded from the BEGO Download Centre at
www.bego.com. We cannot completly rule out adverse reactions (e. g. intolerance or allergies)
to specific material components for all individuals. In such isolated cases, the user should
discontinue use of the material.

Hazard statements as per MSDS
e Causes skin irritation.
e May cause an allergic skin reaction.
e Causes serious eye irritation.
e May cause respiratory irritation.
WARNING e May cause long harmful effects to aquatic life.

Precautionary statements as per MSDS

e Avoid breathing mist/vapours/spray.

¢ Avoid release to the environment.

e Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/
Contains: face protection.
Esterification products of 4,4 Call a POISON CENTER/doctor if you feel unwell.
isopropylidiphenol, ethoxylated and o ] ]
2-methylprop-2enoic acid. If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/atten-

tion.

Silanized dental glass, methyl
If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

benzoylformate, diphenyl(2,4,6-tri-
methylbenzoyl)phosphine oxide.

Total content of inorganic fillers o Di . .
(particle size 0.7 ym) is 30-50% D|spos§ of contents/container as per local and national
by mass. regulations.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the device should be reported to
the manufacturer and the competent authority of the Member State in which the user and/or
patient is established.

15
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5. General information on handling
Delivery

VarseoSmile CrownP"s is supplied in seven colours according to the VITA* classical shade
system, in lightproof and sealed bottles.
Filling quatity:

e REF 41107 =500 g, Al Dentin

REF 41117 =250 g, A1 Dentin

REF 41108 =500 g, A2 Dentin

REF 41118 =250 g, A2 Dentin

REF 41109 =500 g, A3 Dentin

REF 41119 =250 g, A3 Dentin

REF 41110 =500 g, B1 Dentin

REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
REF 41111 =500 g, B3 Dentin
REF 41121 =250 g, B3 Dentin
REF 41112 =500 g, C2 Dentin
REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
REF 41113 =500 g, D3 Dentin
REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Storage

This product must be stored in the original sealed bottle, or in the cartridge at room tempera-
ture (approx. 22 °C) in a dark, dry place. It must be ensured that the temperature does not drop
below +4 °C and does not exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on the product
must be observed. Perfect processing cannot be guaranteed if materials which have exceeded
their minimum shelf life date are used.

Precaution: Expected results cannot be guaranteed if materials which have exceeded their
minimum shelf life date are used or if storage instructions are not followed.

The completely cured print objects must be stored at room temperature and protected from
sources of light.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company that is not part of the BEGO company group.
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6. Processing requirements

1. Design

e Create the object (STL-file) using a commercial CAD software, which is intended for dental

applications.

e When designing, observe the requirements for minimum wall thicknesses for finished

restorations.

Notice:

Single crowns, inlays, onlays and veneers

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0 mm
Minimum wall thicknesses posterior teeth 1.0 mm
Minimal wall thickness, cervical 1.0 mm
Minimal wall thickness, veneer shell 0.5 mm

2. Compatible 3D printers for additive manufacturing

Compatible 3D Printers

3D Printer Model Printer Firmware Nesting Software Provider
Varseo 1.14 or higher

Varseo L 1.02 or higher BEGO CAMCreator Print BEGO
Ve S 1.14 or higher Version 1.14 or higher

Varseo XS 2.6.8.24 or higher

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay
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3. Nesting & preparation for printing

e Import STL file

e Manual/Automatic rotation and placement

e Optimal orientation: horizontal, occlusal plane facing the build platform
e Manual/Automatic generation of supports

4. Necessary tools, equipment and materials for post-processing

e Stainless steel spatula

e Unheated ultrasonic bath

e Ethanol solution 96 %

e Spray bottle with 96 % ethanol solution

e Cutting wheel or side cutters (for support structure removal)

e Sandblaster 1.5 bar

e Glass bead blasting material 50 pm (e. g. Perlablast® micro, REF 46092/54302)

7. Processing

VarseoSmile CrownP"s is compatible and usable with 3D printing system components from
various providers. You can find these compatible system components on our website
https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

The printer settings can be found in the manual for use for the equipment.

Precaution: The material specifications have been validated using the software, printers,

and process parameters specified in this document. Any unauthorized changes to the
process, equipment, or software may result in a device that is out of specification. When
using VarseoSmile Crown s, users shall follow all instructions found in this document.

The user shall also follow all manufacturer provided instructions for the use and maintenance
of the associated processing devices (e. g. printers and post-cure devices).

The following instructions contain details of a validated workflow for the 3D printing process.
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Printing

Follow the instruction for use of the 3D printer manufacturer’s to prepare the printing pro-
cess. The ideal working temperature of VarseoSmile Crown®'"s is in the temperature range
between 18°C and 28°C.

Before use, the resin must be homogeneous. Before the first use, the material has to be
shaken well about 2 min. When decanting, make sure that the printing resin is exposed to
daylight for as short a period of time as possible. Mix the resin in the cartridge/resin tank if a
transparent layer is visible on the surface.

For further processing — selecting the resin, material parameter, setting up the print job — as
part of the printing process, follow the respective printer instructions for use.

Cleaning and preparation for post-curing

On completion of printing, the print objects are released from the build platform using the
spatula. The print object should be cleaned in two steps with ethanol (96 %) using an ultraso-
nic bath.

Precaution: Never fill ethanol directly into the ultrasonic bath; place it in the recommended
container (REF 19621) in the ultrasonic bath filled with water. Use an explosion-proof ultra-
sonic bath.

1. Clean the print object for 3 min in a reusable ethanol solution (96 %) using an unheated
ultrasonic bath.

2. The precleaned object must be cleaned thoroughly for 2 min using a fresh ethanol (96 %)
solution with the aid of an unheated ultrasonic bath. The print object is then removed from
the ethanol bath and sprayed with additional ethanol (96 %) in order to fully rinse off any
remaining resin residue.

Tip: Resin residues can also be removed using a brush soaked in ethanol (96 %).

Precaution: The entire cleaning process should not take longer than 5 min as this could
otherwise have a detrimental effect on the printed objects (swelling of the object with etha-
nol).

After cleaning, the print object is dried using compressed air under an extraction unit. If

there is liquid resin still adhering to the surface of the object, this can be completely removed
by spraying again with ethanol (96 %) and re-drying.
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Preparation for post-curing

e Remove the support structure with the help of a cutting wheel or side cutters.

e Remove the white layer using a glass bead blasting material 50 pm (e. g. Perlablast® micro,
REF 46092/54302) at a maximum blasting pressure of 1.5 bar.

e Check for fit and finish the objects completely. Finishing and countouring can be per-
formed using carbide cutter or diamond grinding stones.

Post-curing process
The final properties of the printed object depend on the post-curing process. Please note the
assignment of the light curing device to the 3D printer of the approved system components.

The post-curing of the object is done without use of a model, then allow to cool for
3-5 minutes or until the object feels cool.

3D Printer Exposure Cycles Light-curing Device Additional Information
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2 x 1,500 flashes
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 x 90 seconds Turn object between the
exposure cycles
ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2 x 20 min at 20°C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2 x 20 min at 20°C

Note: When employing the BEGO Otoflash, use the protective gas function. This results in a
further reduction of the already low remaining monomer content. To do so, set the protecti-
ve gas function to switch position 1. Details can be found in the instruction manual for the
post-curing device.

The times given only apply to regularly maintained equipment that guarantees a correspon-
ding light intensity.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company that is not part of the BEGO company group.
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Precaution: If there is an interruption or failure in the post-curing device cycle, the printed
object should be not used until it has cured under a full cycle. Check the post-curing device
manual for use for how to properly resolve the post-curing device condition and then repeat
the post-curing cycle with the printed objects.

Supplementing of printed objects
Defects (e. g. missing contact points) can be supplemented with the resin or with commer-
cially available composite veneering materials.

Supplementing with resin

e Blast the areas to be supplemented with aluminum oxide — pressure 1.5 bar and particle
size 110 pm.

e Put some liquid VarseoSmile Crown®"s on the object.

e Put it under light for a short time (5 flashes) in the BEGO Otoflash

e |f more material has to be applied, put additional liquid VarseoSmile Crown®'"s on the last
layer and then put it again under light for a short time (5 flashes) in the BEGO Otoflash.

e Final curing of the Objects by using the BEGO Otoflash for 2 x 1500 flashes or HilLite Power
for2x90s.

Supplementing with veneering material

The printed objects can be supplemented with commercially available composite veneering
materials (e. g. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, und VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). The
manufacturer's instructions for use must be observed.

Polish

Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing compound. Avoid over-
heating of the restorations during polishing. Optimal surface quality is achieved by polishing
after post-curing.

Tip: Optionally, the surface of the objects can be coated with light-curing glaze (e. g. Vita
ENAMIC GLAZE *, Vita Zahnfabrik or GC OPTIGLAZE *, GC). Pay attention to the manufac-
turer's instructions for use.

Individualization (optional)
Instead of polishing the surface, the post-cured objects can also be individualized with
composite stains or veneering materials.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company that is not part of the BEGO company group.

21



1 INSTRUCTIONS FOR USE

Individualization with composite stain

Commercially available composite stain materials (e. g. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik and GC OPTIGLAZE Color*, GC) can be used for individualization of the post-cured
VarseoSmile CrownPs restoration. The manufacturer's instructions for use must be observed.

Individualization with veneering materials

Commercially available composite veneering materials (e. g. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik and
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik) can be used for individualization of the restoration. The
manufacturer's instructions for use must be observed.

Veneer shells

Commercially available light-curing veneering composites can be used to attach the
post-cured veneer shells to the metal framework (e. g. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita
Zahnfabrik).

Basic work steps

e Condition the surface of the metal framework.

e Cover the metal framework with opaquer.

e Sandblast the inside of the veneer shell and clean the veneer shell from dust.

e Inner surface conditioning of the veneer shell. Observe the information of the veneering
material manufacturer in section “Individualization of composite frameworks” or “Indivi-
dualization of artificial teeth”.

e Applying the veneering material to the inside of the veneer shell or the metal framework.

e Positioning of the veneer shell on the metal framework and remove the excess with a brush
or an instrument.

e Carry out the polymerization according to the instructions of the veneering material manu-
facturer.

e Finally, the surface of the veneer shell should be polished or customized with composite
stains (see section "Polishing" or "Individualization").

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company that is not part of the BEGO company group.
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8. Cleaning in the dental laboratory and dental practice

Fully cured objects made from VarseoSmile Crown?“s can be easily cleaned and disinfected.
Steam cleaning (e. g., with Triton SLA) is possible. Disinfection in the immersion bath (e. g.
ethanol 96 % or MD 520* impression disinfectant, Dirr Dental Co.) is also possible. Follow
manufacturer's instructions.

9. Luting

Attachment to adhesive Titan abutment/Titan abutment

Commercially available adhesive luting materials (e. g. Panavia V5*, Kuraray Noritake) can be
used for fastening the Crown to the adhesive Titan abutment / Titan abutment. The manufac-
turer's instructions for use must be observed.

Observe the following points when fixing the crowns on titanium adhesive bases:

e After the restoration is attached to the implant, a Teflon band is pressed into the screw
channel to close the screw channel.

e The screw channel is then closed with a composite (e. g. Tertric EvoCeram Bulk Fill*,
Ivoclar Vivadent).

e The objects can be polished with commercially available composite polishers.

Attachment to tooth stump

The finished permanent restorations can be attached using self-adhesive cements (e. g.
RelyX Unicem*, 3M Espe) or composite cement with a primer (e. g. Variolink Esthetic DC*
and Monobond Plus*, lvoclar Vivadent). Observe the instructions for use of the luting agent.

10. Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can no longer be used. Cured
material can be disposed of as domestic waste. Unused resin or ethanol used for cleaning
with resin residues must be disposed of via the local waste disposal authority or a hazardous
waste collection point stating the safety data sheet.

* This symbol is a commercial designation/registered trademark of a company that is not part of the BEGO company group.
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11. Label symbols

“ Manufacturer c € CE mark
&I Date of manufacture DE_I Consult instructions for use

MD)| Medical device g Use-by date

LOT| Batchcode A Caution

REF| catalogue number /ﬂ/ Temperature limit
-
//|t Keep away from sunlight For professional use only
[
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VarseoSmile Crown P'us

Résine pour I'impression 3D de couronnes unitaires, d’inlays, d'onlays et de facettes
prothétiques permanents de toutes sortes.

1. Emploi prévu/Indication

VarseoSmile Crown ?'s est une résine fluide photopolymérisable a base d'esters d'acides
méthacryliques destinée a la fabrication de couronnes singles permanentes, inlays, onlays et
veneers.

2. Contre-indications

Allergie connue a I'un ou plusieurs des composants. En cas de doute, il est conseillé de réa-
liser un test spécifique avant application du produit afin d'exclure toute allergie.
VarseoSmile Crown *s ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que la confection de couronnes
singles permanentes, inlays, onlays et veneers. Tout usage autre que celui décrit dans les
présentes instructions d'utilisation peut avoir des répercussions négatives sur les propriétés
chimiques et physiques des composants fabriqués avec VarseoSmile Crown s,

3. Consignes de sécurité

Ce dispositif est fabriqué et contrélé conformément a des standards de qualité des plus
stricts. Priére de lire attentivement les informations fournies dans la présente notice d’utilisa-
tion pour garantir une mise en ceuvre ultérieure optimale.

Se conformer aux consignes de sécurité et aux précautions stipulées dans la notice d’utili-
sation et dans la fiche de données de sécurité du dispositif pour la manipulation de la résine
liquide et des objets imprimés pas encore post-polymérisés (a « I'état brut »).

C €aw
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4. Effets secondaires et précautions

Prévention/Protection

Le port de vétements de protection est obligatoire pour travailler avec ce dispositif.

Porter des lunettes de protection et des gants en nitrile. On trouvera de plus amples
informations sur la manipulation du dispositif dans la fiche de données de sécurité
correspondante et dans le centre de téléchargement du site BEGO a I'adresse www.bego.com.
Il est impossible d’exclure I'apparition dans de rares cas de réactions individuelles aux
différents composants (par ex. intolérances ou réactions allergiques). L'utilisateur concerné
ne devrait alors plus continuer d'utiliser ce dispositif.

ATTENTION

Contient :

Produits de I'estérification de
4,4'-isopropylidénediphénol,
éthoxylé et acide 2-méthyl-2-
propénoique, verre dentaire silani-
sé, formiate de méthylbenzoyle,
formiate de méthylbenzoyle,
oxyde de diphényl(2,4,6-tri-
méthylbenzoyl)phosphine.

La teneur totale en charges
inorganiques (particules de

0,7 pm) est comprise entre

30 et 50 % en masse.

Mentions de danger de la fiche de données
de sécurité (FDS)

Provoque une irritation cutanée.

Peut provoquer une allergie cutanée.

Provoque une sévere irritation des yeux.

Peut irriter les voies respiratoires.

Peut étre nocif a long terme pour les organismes
aquatiques.

Conseils de prudence de la fiche de données
de sécurité (FDS)

Eviter de respirer les brouillards/vapeurs/aérosols.
Eviter le rejet dans I'environnement.

Porter des gants de protection/des vétements de
protection/un équipement de protection des yeux/du
visage.

Appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un médecin en cas
de malaise.

En cas d'irritation ou d’éruption cutanée : consulter un
médecin.

Si I'irritation oculaire persiste : consulter un médecin.
Eliminer le contenu/récipient conformément

a la réglementation locale et nationale.

Remarque : Tous les incidents graves survenus liés au dispositif doivent étre notifiés au
fabricant et aux autorités compétentes de I'Etat membre dans lequel I'utilisateur et/ou le

patient sont établis.
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5. Consignes générales pour la manipulation

Livraison

VarseoSmile Crown ?'s existe en sept teintes, selon le systeme chromatique VITA* classical,
et est livrée en flacons opaques fermés.

Contenu :

e REF 41107 =500 g, Al Dentin e REF 41120 =250 g, B1 Dentin
e REF 41117 =250 g, Al Dentin e REF 41111 =500 g, B3 Dentin
e REF 41108 =500 g, A2 Dentin e REF 41121 =250 g, B3 Dentin
e REF 41118 =250 g, A2 Dentin e REF 41112 =500 g, C2 Dentin
e REF 41109 =500 g, A3 Dentin e REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
e REF 41119 =250 g, A3 Dentin e REF 41113 =500 g, D3 Dentin
e REF 41110 =500 g, B1 Dentin e REF 41123 =250 g, D3 Dentin
Stockage

Stocker ce dispositif dans son flacon d’origine fermé, a température ambiante (env. 22 °C),
a l'abri de la lumiéere et de I'humidité. Veiller a ce que la température ne descende pas en
dessous de +4 °C et ne dépasse pas +28 °C. Respecter la date limite d'utilisation imprimée.
Une mise en ceuvre parfaite ne peut étre garantie si le matériau est utilisé apres

la date limite d'utilisation indiquée.

Remarque : Les résultats escomptés ne peuvent étre garantis si la date limite d'utilisation
des matériaux utilisés est dépassée ou si les conditions de stockage n'ont pas été respectées.

Les objets imprimés entierement durcis doivent impérativement étre stockés a température
ambiante et a I'abri de sources de lumiere.

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque déposée d’'une entreprise qui n'appartient pas au groupe
BEGO.
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6. Critéres de mise en ceuvre

1. Modélisation

e Créer I'objet (jeu de données STL) avec un logiciel CAD courant dans le commerce destiné
aux applications dentaires.

e Respecter pour la modélisation les critéres exigés relatifs aux épaisseurs minimales des
parois pour les restaurations terminées :

Remarque :
Epaisseur minimale de paroi dans la zone antérieure 1,0 mm
Epaisseur minimale de paroi dans la zone postérieure 1,0 mm
Epaisseur minimale de paroi cervicale 1,0 mm
Epaisseurs minimales de paroi pour facette prothétique 0,5 mm

2. Imprimantes 3D compatibles pour la fabrication additive et leur logiciel d’exploitation

Imprimantes 3D compatibles

Modeéle d’'imprimante 3D  Micrologiciel de I'imprimante  Logiciel d'imbrication Fournisseur
Varseo 1.14 ou supérieur

Varseo L 1.02 ou supérieur BEGO CAMCreator Print .
Varseo S 1.14 ou supérieur Herslon Ll el s ey

Varseo XS 2.6.8.24 ou supérieur

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay

28



NOTICE D'UTILISATION (FR

3. Imbrication et préparation pour I'impression

e |Importation du fichier STL

e Rotation et mise en place manuelles/automatiques

e QOrientation optimale : orientation horizontale, plan d'occlusion vers la plateforme de fabrication
e Création manuelle/automatique des structures de support

4. Outils, équipements et matériaux requis pour le surfacage

e Spatule en inox

e Bain a ultrasons non chauffé

e Solution d’éthanol a 96 %

e Flacon pulvérisateur avec solution d’éthanol

e Disque a trongonner ou pince coupante diagonale (pour éliminer la structure de support)
e Sableuse, 1,5 bar

e Matériau de polissage de 50 um (par ex. Perlablast® micro, BEGO, REF. 46092/54302)

7. Mise en ceuvre

VarseoSmile Crown P'“s est compatible et utilisable avec les composants du systéme
d'impression 3D de divers fournisseurs. Vous trouverez ces composants de systemes
compatibles sur notre site Internet https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Les réglages requis pour les différentes imprimantes sont indiqués dans les instructions
d’emploi correspondantes.

Précautions : Les spécifications du dispositif ont été validées avec les composants du
systeme et les procédures indiqués dans le présent document. Toutes les modifications

non autorisées apportées aux procédures peuvent produire un dispositif médical ne
correspondant plus aux spécifications.

Les utilisateurs sont tenus de se conformer au présent document afin de pouvoir utiliser
VarseoSmile Crown Ps, Les utilisateurs devraient de méme respecter les instructions
d’emploi et toutes les exigences en matiere de maintenance relatives aux équipements cités
dans le présent document.

Les instructions suivantes comportent des détails sur un déroulement validé des opérations
pour le processus d'impression 3D.
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Impression

Respecter la notice d'utilisation de I'imprimante 3D pour préparer I'impression. La température
de mise en ceuvre idéale de VarseoSmile Crown P se situe entre 18°C et 28°C.

La résine doit étre homogéne avant emploi. Bien secouer le flacon pendant environ 2 min
avant le premier emploi. Veiller, lors de cette opération, a exposer la résine pour imprimante
le moins possible a la lumiére du jour. Mélanger la résine dans la cartouche/le bac a résine si
la surface présente une couche transparente visible.

Se conformer aux instructions d’emploi de I'imprimante utilisée pour la suite de I'emploi de
la résine dans le cadre du processus d’impression (choix de la résine, parametres liés aux
matériaux configuration de I'ordre d'impression).

Nettoyage et préparation pour le post-durcissement

Une fois I'impression terminée, détacher les objets imprimés de la plateforme de fabrication
en s'aidant d'une spatule. Il est conseillé de nettoyer I'objet imprimé en deux temps en bain a
ultrasons avec de I'éthanol (a 96 %).

Précautions : Ne jamais remplir I'éthanol directement dans le bain a ultrasons, mais toujours
dans le récipient recommandé (REF 19621) a placer dans le bain rempli d’eau. Utiliser un
bain a ultrasons antidéflagrant.

1. Nettoyer I'objet imprimé pendant 3 min dans un bain a ultrasons non chauffé avec une
solution réutilisable d'éthanol (a 96 %).

2. Nettoyer entierement I'objet prénettoyé pendant 2 min dans un bain a ultrasons non
chauffé avec une solution fraiche d'éthanol (& 96 %). Retirer ensuite I'objet imprimé du
bain d'éthanol et le vaporiser en outre avec de I'éthanol (a 96 %) pour rincer intégralement
les derniers restes de résine.

Conseil : Il est également possible d’éliminer les restes de résine simplement avec un
pinceau trempé dans I'éthanol (& 96 %).

Précautions : La durée de nettoyage totale ne doit pas dépasser 5 min. Dans le cas contraire,
les objets imprimés risquent d’en souffrir (gonflement de I'objet sous I'effet de I'éthanol).

Aprés le nettoyage, sécher I'objet imprimé a I'air comprimé sous un dispositif d’aspiration. Si
la surface de I'objet présente encore de la résine liquide, vaporiser une nouvelle fois a I'étha-
nol (& 96 %) et éliminer a nouveau entierement les restes a I'air comprimé.
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Préparation pour le post-durcissement

e Sectionner les structures de support. S'aider pour cela soit d’'un disque a tronconner soit
d’'une pince coupante diagonale.

e Eliminer avec précaution la couche blanche de la surface des objets par sablage avec un
matériau de polissage (par ex. Perlablast® micro, BEGO, REF. 46092/54302) et une
pression de sablage maximale de 1,5 bar.

e Controler I'adaptation des objets et les dégrossir entierement : il est possible d’utiliser des
fraises en carbure de tungsténe ou des meulettes diamantées pour le dégrossissage et la
réalisation des contours.

Post-durcissement

Les propriétés définitives des objets imprimés dépendent du processus de post-
durcissement. Tenir compte de I'affectation du photopolymérisateur a I'imprimante 3D des
composants validés du systeme.

L'objet doit étre post-photopolymérisé sans modele, puis le laisser refroidir pendant 3 a
5 minutes jusqu’a ce qu'il soit frais au toucher.

Post-polymérisation

Imprimante 3D Photopolymérisateur  Cycles de Informations
photopolymérisation complémentaires
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2 fois 1 500 flashs

BEGO Varseo L

BEGO Varseo S

Utiliser I'objet
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 fois 90 secondes entre les cycles de
photopolymeérisation

ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2 fois 20 mina 20 °C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2 fois 20 min a 20 °C

Remarque : Si I'on travaille avec I'Otoflash de BEGO, utiliser la fonction gaz de protection.
Elle contribue a réduire encore plus la teneur résiduelle en monomere, déja tres faible. Régler
pour cela le commutateur de la fonction gaz de protection sur 1. On trouvera de plus amples
détails dans la notice d'utilisation de I'’équipement de post-polymérisation.

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque déposée d’une entreprise qui n'appartient pas au groupe
BEGO.
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Les durées indiquées s'appliquent uniqguement a des équipements régulierement entretenus
et fournissant une intensité lumineuse correspondante.

Précautions : || est préférable de ne pas utiliser I'objet imprimé en cas d’interruption ou
d’erreur en cours du processus de post-durcissement et d'attendre qu’il ait subi un cycle
complet de durcissement.

Consulter les instructions d’emploi du photopolymérisateur pour remédier au dérangement.
Renouveler ensuite le processus de post-durcissement des objets imprimés.

Addition de matériau sur des objets imprimés
Des défauts (par ex. points de contact manquants) peuvent étre corrigés avec de la résine ou
des masses de revétement composite courantes.

Addition de résine sur des objets imprimés

e Sabler les zones a compléter avec de I'oxyde d’aluminium de 110 pm (par ex. Korox® 110,
BEGO) avec une pression de 1,5 bar.

e Appliguer un peu de VarseoSmile Crown s sur 'objet.

e Photopolymériser I'objet brievement avec cing flashs dans I’'Otoflash de BEGO.

e S'il faut encore ajouter du matériau, appliquer a nouveau du VarseoSmile Crown P'Us sur la
derniére couche et photopolymériser une nouvelle fois avec cing flashs dans I'Otoflash de
BEGO.

e | a polymérisation finale des objets est décrite dans le paragraphe « Post-durcissement® »
(voir Tableau).

Addition de masses de revétement sur des objets imprimés

Il est possible de compléter les objets avec des masses de revétement composite courantes
(par ex. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik et VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Respecter la
notice d'utilisation du fabricant de masses de revétement.

Polissage

Polir la surface des objets avec de la pierre ponce et de la pate a polir. Lors du polissage,
éviter toute surchauffe de I'objet. Un polissage effectué apres la post-polymérisation permet
d’obtenir la meilleure qualité de surface possible.

Conseil : La surface des objets peut, en option, étre traitée avec des masses de glagure
photopolymérisables (par ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*,
GC). Respecter la notice d'utilisation du fabricant de masses de glacure.

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe
BEGO.
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Personnalisation (en option)
Les objets post-polymérisés (non polis) peuvent en option étre personnalisés avec des
magquillants ou des masses de revétement.

Personnalisation par maquillage

Les maquillants composites courants (par ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik et GC
OPTIGLAZE Color*, GC) peuvent servir a personnaliser les objets entiérement polymérisés,
la décision incombant a I'utilisteur. Cela peut affecter toutefois le résultat de la teinte.
Respecter la notice d'utilisation du fabricant des maquillants.

Personnalisation par masses de revétement

Il est possible de personnaliser les objets avec des masses de revétement composite
courantes (par ex. VITAVM LC* et VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Respecter la notice
d'utilisation du fabricant des masses de revétement.

Facettes prothétiques

Les masses de revétement photopolymérisables courantes (par ex. VITAVM LC, Vita VM LC
flow, Vita Zahnfabrik) permettent de fixer la facette prothétique post-polymérisée. Respecter
la notice d'utilisation du fabricant des masses de revétement pour la conception et la
préparation de I'armature métallique et pour la mise en ceuvre de la masse de revétement.

Etapes fondamentales des travaux

e Conditionnement des surfaces de I'armature métallique.

e Revétement de I'armature métallique avec un opaquer.

e Sablage de la face intérieure de la facette prothétique.

e Elimination de la poussiére de la facette prothétique.

e Conditionnement de la surface intérieure de la facette prothétique. Respecter les
indications fournies par le fabricant de masses de revétement dans la section relative a la
personnalisation des armatures composites ou a la personnalisation. des dents en résine.

e Application du matériau de revétement sur la face intérieure de la facette prothétique ou
sur I'armature métallique.

e Positionnement de la facette prothétique sur I'armature métallique.

e Elimination de I'excédent de produit & I'aide d’un pinceau ou d’un instrument.
Réalisation de la polymérisation conformément aux indications fournies par le fabricant de
masses de revétement.

e Pour finir, polissage de la surface de la facette prothétique ou personnalisation avec des
maquillants composites (voir section « Polissage » ou « Personnalisation »).

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque déposée d’une entreprise qui n'appartient pas au groupe
BEGO.
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8. Nettoyage en laboratoire dentaire ou en cabinet dentaire

Des couronnes en VarseoSmile Crown P entierement durcies peuvent aisément étre nettoyées
et désinfectées. Il est possible de procéder a un nettoyage a la vapeur (par ex. avec Triton SLA).
Une désinfection en immersion (par ex. avec de I'éthanol a 96 % ou le désinfectant pour
empreintes MD 520* de la société Dirr Dental) est également possible. S’assurer que le
désinfectant utilisé est compatible avec le matériau.

9. Fixation

Fixation sur parties secondaires en titane et bases de collage en titane

Il est possible pour la fixation d'utiliser les matériaux adhésifs courants (par ex. PanaviaV5*,
Kuraray Noritake). Respecter la notice d'utilisation du fabricant du matériau de fixation.

Respecter les points suivants pour la fixation de couronnes sur des bases de collage en

titane :

e Obturation du canal de la vis pour les couronnes sur bases de collage en titane.

e Application sous pression d’un ruban de téflon dans le canal, une fois la restauration fixée
sur I'implant.

e Obturation du canal avec un composite (par ex. Tertric EvoCeram Bulk Fill*, Ivoclar
Vivadent).

e || est possible de polir les objets pour leur donner un poli spéculaire a I'aide des polissoirs
pour composite courants.

Fixation sur dies

La restauration permanente achevée peut étre fixée avec des ciments autoadhésifs courants
(par ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou des ciments pour composite avec primer (par ex.
Variolink Esthetic DC* et Monobond Plus*, lvoclar Vivadent). Respecter la notice d'utilisation
du matériau de fixation.

10. Elimination

Le matériau durci et récupéré (plague de base, structure de support) n’est pas réutilisable.

Il peut étre éliminé avec les déchets ménagers. Déposer la résine inutilisée et I'éthanol ayant
servi au nettoyage et contenant des résidus de résine a la déchetterie locale ou aupres d'un
point de collecte pour contaminants en indiquant les mentions de la fiche de données de
sécurité.

* Cette appellation est une dénomination commerciale/une marque déposée d’une entreprise qui n’appartient pas au groupe
BEGO.
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11. Symboles sur I'étiquette

“ Fabricant
&I Date de fabrication

MD)| Dispositif médical

LOT| Codedelot

REF/| Référence catalogue

v

~N <y .
//7\ Conserver a I'abri de la
\ lumiére du soleil

)

Marquage CE

Consulter les instructions
d’utilisation

Date limite d'utilisation

Attention

Limite de température

Pour un personnel qualifié
uniquement

35



ISTRUZIONI PER LUSO

36

VarseoSmile Crown Plus

Resina per la stampa 3D di corone singole, inlay, onlay e faccette definitivi di tutti i tipi.

1. Utilizzo previsto/Indicazione
VarseoSmile Crown®"s & una resina fotopolimerizzabile, fluida, a base di esteri di acido meta-
crilico, per permanenti di corone singole permanenti, inlay, onlay e faccette.

2. Controindicazioni

Allergie note ad uno o piti componenti. In caso di dubbi I'allergia dovra essere chiarita ed
esclusa sulla base di un test specifico gia prima dell'applicazione di questo prodotto.

La resina VarseoSmile Crown®"“s non deve essere utilizzata per scopi diversi da lavori perma-
nenti di corone singole, inlay, onlay e faccette. Qualsiasi variazione rispetto a quanto indicato
nelle presenti istruzioni per I'uso pud avere ripercussioni negative sulla qualita chimica e
fisica di cid che viene prodotto con VarseoSmile Crown P's,

3. Indicazioni di sicurezza

Il presente prodotto & fabbricato e testato in conformita ai piu elevati standard qualitativi.
Per garantire una lavorazione successiva ottimale, si prega di leggere attentamente le infor-
mazioni contenute nelle presenti istruzioni per I'uso.

Per la manipolazione della resina liquida e di oggetti stampati non sottoposti a post-
fotopolimerizzazione (oggetti allo “stato grezzo”) sono valide le indicazioni di sicurezza e le
precauzioni riportate nelle istruzioni per I'uso e nella scheda di sicurezza di questo prodotto.

( €aw
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4. Effetti collaterali e misure cautelative

Precauzioni/protezione

Durante I'utilizzo di questo prodotto € obbligatorio indossare indumenti protettivi. Utilizzare
occhiali protettivi e guanti in nitrile. Ulteriori informazioni sull’utilizzo del dispositivo sono
riportate sulla scheda di sicurezza e sono disponibili sul BEGO Download Center all’indirizzo
www.bego.com. Non si pud escludere che in casi rari possano insorgere reazioni individuali
(ad es. intolleranze o reazioni allergiche) nei confronti dei singoli componenti. In questi casi
I'utilizzatore in questione dovrebbe interrompere I'impiego del presente prodotto.

ATTENZIONE

Contiene:

Prodotti di esterificazione di
4,4'-isopropilidendifenolo, etossi-
lato e 2-metilprop-2-enoico, vetro
dentale silanizzato, formato metil-
benzoil, ossido di difenil(2,4,6-tri-
metilbenzoil)fosfina.

Il contenuto totale di agenti di ca-
rica inorganici (dimensione delle
particelle 0,7 ym) & del 30-50 in
% di massa.

Indicazioni di pericolo come da scheda di sicurezza (MSDS)

Provoca irritazioni cutanee.

Puo causare reazioni cutanee allergiche.

Provoca grave irritazione oculare.

Puo irritare le vie respiratorie.

Puo essere nocivo per gli organismi acquatici, con effetti
a lungo termine.

Indicazioni di sicurezza come da scheda di sicurezza (MSDS)

Evitare I'inalazione di sostanze
nebulizzate/vapore/aerosol.

Non disperdere nell'ambiente.

Indossare guanti protettivi/indumenti
protettivi/protezione per gli occhi/protezione per il viso.
In caso di malessere contattare un CENTRO
ANTIVELENI /medico.

In caso di irritazione o eruzione cutanea: richiedere
consulenza medica/assistenza medica.

Se l'irritazione oculare persiste: richiedere consulenza
medica/assistenza medica.

Smaltire il contenuto/il contenitore in conformita con le
disposizioni locali e nazionali vigenti.

Nota: qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al prodotto deve essere segnalato al
fabbricante e all’autorita competente dello Stato membro in cui 'utilizzatore e/o il paziente &

stabilito.
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5. Avvertenze generali relative alla manipolazione

Fornitura

VarseoSmile Crown P'“s viene fornito in sette colori in base alla scala cromatica VITA* classical
in flaconi chiusi e impermeabili alla luce.
Contenuto:

e REF 41107 =500 g, Al dentina

REF 41117 =250 g, Al dentina

REF 41108 =500 g, A2 dentina

REF 41118 =250 g, A2 dentina

REF 41109 = 500 g, A3 dentina

REF 41119 = 250 g, A3 dentina

REF 41110 =500 g, B1 dentina

REF 41120 = 250 g, B1 dentina
REF 41111 =500 g, B3 dentina
REF 41121 =250 g, B3 dentina
REF 41112 =500 g, C2 dentina
REF 41122 = 250 g, C2 dentina
REF 41113 =500 g, D3 dentina
REF 41123 =250 g, D3 dentina

Conservazione

Questo prodotto deve essere conservato nel flacone originale chiuso a temperatura ambiente
(circa 22°C), al buio e in un luogo asciutto. La temperatura non deve superare i +28 °C né
scendere al di sotto dei +4 °C! Rispettare la data di scadenza stampata. Se si lavora materia-
le la cui data di scadenza ¢ gia superata non & piu possibile garantire una lavorazione senza
difetti.

Nota: i risultati preventivati non possono essere garantiti qualora vengano utilizzati
materiali che hanno superato la data di scadenza o non vengano rispettate le condizioni di
conservazione.

Gli oggetti stampati completamente induriti devono essere conservati a temperatura
ambiente e protetti da fonti di luce.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato di un’azienda che non appartiene al gruppo
BEGO.
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6. Requisiti per la lavorazione

1. Progettazione

e Realizzare I'oggetto (record di dati STL) con un software CAD disponibile in commercio
sviluppato appositamente per applicazioni dentali.

Durante la progettazione, rispettare i requisiti relativi agli spessori minimi delle pareti per
i restauri ultimati:

Nota:
Spessore minimo della parete nell’area dei denti frontali 1,0 mm
Spessore minimo della parete nell’area dei denti laterali 1,0 mm
Spessore minimo della parete a livello cervicale 1,0 mm
Spessori minimi delle pareti della faccetta 0,5 mm

2. Stampante 3D compatibile per la produzione additiva e relativo software operativo

Stampante 3D compatibile

Modello di stampante 3D  Firmware stampante Software di nesting Provider
Varseo 1.14 e successivi

Varseo L 1.02 e successivi BEGO CAMCreator Print BECO
Ve S .14 @ snesassi versione 1.14 e successive

Varseo XS 2.6.8.24 e successivi

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay
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3. Nesting e preparazione per la stampante

e Importazione del file STL

e Rotazione e posizionamento manuale/automatico

e Allineamento ottimale: allineamento orizzontale, piano occlusale alla piattaforma di costruzione
e Realizzazione manuale/automatica di strutture di supporto

4. Strumenti, apparecchi e materiali necessari per la lavorazione successiva

e Spatola in acciaio inossidabile

e Bagno a ultrasuoni non riscaldato

e Soluzione di etanolo al 96 %

e Flacone vaporizzatore con soluzione di etanolo

¢ Disco separatore o tronchese a taglio laterale (per la rimozione della struttura di supporto)
Sabbiatrice da 1,5 bar

¢ Lucidante da 50 pm (ad es. Perlablast® micro, BEGO, REF 46092/54302)

7. Lavorazione

VarseoSmile Crown s & compatibile e utilizzabile con i componenti di sistema della
stampante 3D di diversi fornitori. Tali componenti di sistema compatibili sono disponibili sul
nostro sito https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview

Le impostazioni per la rispettiva stampante sono riportate sul manuale di istruzioni
dell’apparecchiatura.

Precauzione: |e specifiche del prodotto sono state convalidate con i componenti di sistema
e processi riportati nel presente documento. Qualsiasi modifica non autorizzata ai processi
puo rendere il dispositivo medico non conforme alle specifiche.

Per poter utilizzare VarseoSmile Crown?'“s, gli utilizzatori devono attenersi al presente
documento. Gli utilizzatori devono inoltre rispettare il manuale di istruzioni e tutti i requisiti
per la manutenzione delle apparecchiature identificate nel presente documento.

Le seguenti istruzioni contengono dettagli per lo svolgimento di un workflow convalidato per
il processo di stampa 3D.
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Stampa

Per la preparazione del processo di stampa, rispettare le istruzioni per I'uso della stampante
3D. Lintervallo di temperatura ideale per la lavorazione di VarseoSmile Crown P'¥s &€ compreso
tra 18°C e 28°C.

Prima dell'utilizzo la resina deve essere omogenea. Prima del primo utilizzo agitare bene il
flacone per circa 2 min. Durante il travaso prestare attenzione a esporre il meno possibile

la resina per stampaggio alla luce del giorno. Se sulla superficie compare uno strato
trasparente, mescolare la resina nella cartuccia/vasca per resina.

Per la lavorazione successiva (scelta della resina, parametri del materiale, configurazione del
lavoro di stampa) nell’'ambito del processo di stampa & necessario rispettare il manuale di
istruzioni della rispettiva stampante.

Pulizia e preparazione per il post-indurimento

Al termine del processo di stampa, gli oggetti stampati vengono staccati dalla piattaforma di
costruzione con l'ausilio della spatola. L'oggetto stampato deve essere pulito in due fasi con
etanolo (96 %), ricorrendo a un bagno a ultrasuoni.

Precauzione: I'etanolo non deve essere mai versato direttamente nel bagno a ultrasuoni, ma
deve essere sempre posto all'interno del contenitore consigliato (REF 19621) nel bagno a
ultrasuoni riempito con acqua. Utilizzare un bagno a ultrasuoni antideflagrante.

1. Pulire I'oggetto stampato per 3 minuti in una soluzione di etanolo (96 %) riutilizzabile
utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscaldato.

2. Dopo la pulizia preliminare, I'oggetto deve essere pulito completamente per 2 minuti
con una nuova soluzione di etanolo (96 %) utilizzando un bagno a ultrasuoni non
riscaldato. A questo punto prelevare I'oggetto stampato dal bagno di etanolo e nebulizzare
ulteriormente con etanolo (96 %) per eliminare completamente gli ultimi residui di resina.
Suggerimento: i residui di resina possono essere eliminati facilmente anche con un
pennello imbevuto di etanolo (96 %).

Precauzione: non superare una durata complessiva della pulizia di 5 minuti in quanto si pud
danneggiare gli oggetti stampati (dilatazione dell’'oggetto con etanolo). Dopo la pulizia, I'og-
getto stampato viene asciugato con aria compressa in presenza di un sistema di aspirazione.

Se al termine dovessero essere ancora presenti dei residui di resina liquida sulla superficie

degli oggetti, per una rimozione completa si puo6 spruzzare nuovamente etanolo (96 %) e
asciugare di nuovo mediante soffiaggio.
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Preparazione per il post-indurimento

e Staccare le strutture di supporto. A tale scopo si pud utilizzare un disco separatore oppure
una tronchese a taglio laterale.

e Rimuovere attentamente lo strato bianco sulla superficie dell'oggetto con il lucidante
(ad es. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) applicando una pressione di
sabbiatura max. di 1,5 bar.

e Controllare I'accoppiamento degli oggetti e rifinirli perfettamente: per la rifinitura e la
contornatura possono essere utilizzate frese in carburo di tungsteno o mole diamantate.

Processo di post-indurimento

Le caratteristiche definitive dell’'oggetto stampato dipendono dal processo di post-
indurimento. Fare attenzione all’'assegnazione del fotopolimerizzatore alla stampante 3D
dei componenti di sistema approvati.

La post-fotopolimerizzazione dell’'oggetto avviene senza modello; successivamente lasciare
raffreddare per 3—5 minuti finché al tatto I'oggetto non risulta freddo.

Post-fotopolimerizzazione

Stampante 3D Fotopolimerizzatore Cicli di Informazioni aggiuntive
fotopolimerizzazione

BEGO Varseo

BEGO-Otoflash 2 x 1.500 lampeggi
BEGO Varseo L

BEGO Varseo S

Rivoltare I'oggetto tra un
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 x 90 secondi ciclo di fotopolimerizza-
zione e quello successivo

ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2x20mina20°C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2x20mina20°C

Nota: in caso di utilizzo della lampada BEGO Otoflash usare la funzione gas di protezione.

Essa determina un'ulteriore riduzione del contenuto comunque basso di monomeri residui.
Impostare l'interruttore per la funzione gas di protezione sulla posizione 1. | dettagli sono

riportati nelle istruzioni per I'uso del fotopolimerizzatore.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato di un’azienda che non appartiene al gruppo
BEGO.
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| tempi indicati valgono soltanto per apparecchiature sottoposte a regolare manutenzione che
generano un'adeguata intensita luminosa.

Precauzione: in caso di un’interruzione o un errore durante il processo di post-indurimento,
non si dovrebbe utilizzare I'oggetto stampato fino a che non si & indurito in seguito a un ciclo
completo.

Fare riferimento al manuale di istruzioni per I'uso del fotopolimerizzatore per poter risolvere
I'errore. Successivamente ripetere il processo di post-indurimento con gli oggetti stampati.

Integrazione di oggetti stampati
Eventuali punti difettosi (ad es. punti di contatto mancanti) possono essere riempiti con la
resina o con materiali di rivestimento in composito comunemente disponibili in commercio.

Integrazione di oggetti stampati con resina

e | e zone da integrare vengono sabbiate con ossido di alluminio da 110 pm (ad es.
Korox® 110, BEGO) con una pressione di 1,5 bar.

e Applicare una piccola quantita di VarseoSmile Crown P'“s sull’'oggetto.

e Polimerizzare brevemente I'oggetto sotto la luce per cinque lampeggi all’interno di
BEGO Otoflash.

e Qualora sia necessario pill materiale, applicare nuovamente VarseoSmile Crown P'us
sull'ultimo strato e polimerizzare ancora per cinque lampeggi all'interno di BEGO Otoflash.

e La polimerizzazione finale dell'oggetto avviene come descritto nel paragrafo “Processo di
post-indurimento” (vedere tabella).

Integrazione di oggetti stampati con materiali di rivestimento

Gli oggetti possono essere integrati anche con materiali di rivestimento in composito
comunemente disponibili in commercio (ad es. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, e
VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei
materiali di rivestimento.

Lucidatura

Lucidare la superficie degli oggetti con pietra pomice e pasta lucidante. Durante la
lucidatura, evitare che I'oggetto si surriscaldi. Per ottenere la migliore qualita della
superficie, eseguire la lucidatura dopo la post-fotopolimerizzazione.

Suggerimento: opzionalmente & possibile trattare la superficie degli oggetti con materiali di
glasatura fotopolimerizzabili (ad es. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*,
GC). Rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali di glasatura.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato di un’azienda che non appartiene al gruppo
BEGO.
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Personalizzazione (opzionale)
Opzionalmente ¢ possibile personalizzare gli oggetti sottoposti a post-fotopolimerizzazione
(non lucidati) con colori di pittura o materiali di rivestimento.

Personalizzazione con colori di pittura

E possibile personalizzare gli oggetti polimerizzati mediante colori di pittura compositi
comunemente disponibili in commercio (ad es. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik, e

GC OPTIGLAZE Color*, GC) ed e responsabilita dell'utilizzatore. Cio puo incidere sul risultato
cromatico. E necessario rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei colori di pittura.

Personalizzazione con materiali di rivestimento

E possibile personalizzare gli oggetti anche con materiali di rivestimento in composito
comunemente disponibili in commercio (ad es. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*,

Vita Zahnfabrik). E necessario rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali
di rivestimento.

Faccette

Per eseguire il fissaggio delle faccette sottoposte a post-fotopolimerizzazione all’armatura in me-
tallo, & possibile utilizzare materiali di rivestimento fotopolimerizzabili comunemente disponibili
in commercio (ad es. VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Sia nella fase di realizzazio-
ne e preparazione dell'armatura in metallo che nella lavorazione del materiale di rivestimento &
necessario, rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali di rivestimento.

Fasi di lavoro essenziali

e Condizionamento della superficie dell'armatura in metallo.

e Copertura dell’armatura in metallo con agente opacizzante.

e Sabbiatura del lato interno della faccetta.

e Rimozione della polvere dalla faccetta.

e Condizionamento della superficie interna della faccetta. Rispettare le indicazioni del
fabbricante dei materiali di rivestimento presenti al paragrafo “Personalizzazione di
armature in composito” o “Personalizzazione di denti in resina”.

e Applicazione del materiale di rivestimento sul lato interno della faccetta o dell’armatura in
metallo.

e Posizionamento della faccetta sull’armatura in metallo.

e Rimozione del materiale in eccesso per mezzo di un pennello o di uno strumento.
Esecuzione della polimerizzazione secondo le indicazioni del fabbricante del materiale di
rivestimento.

¢ Infine procedere con la lucidatura della superficie della faccetta o la personalizzazione con
colori di pittura in composito (vedere paragrafo “Lucidatura” o “Personalizzazione”).

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato di un’azienda che non appartiene al gruppo
BEGO.
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8. Pulizia presso il laboratorio odontotecnico e I'ambulatorio dentistico

Le corone completamente indurite realizzate in VarseoSmile Crown P possono essere

pulite e disinfettate con facilitd. E possibile procedere a una pulizia con vapore (ad es. con
Triton SLA). E possibile anche effettuare una pulizia tramite immersione (ad es. con etanolo
96 % o disinfezione dell'impronta MD 520%*, ditta Dirr Dental). Accertarsi che il disinfettante
utilizzato sia compatibile con il tipo di materiale.

9. Fissaggio

Fissaggio su abutment in titanio e basi adesive in titanio

Per il fissaggio € possibile utilizzare materiali di fissaggio adesivi comunemente disponibili
in commercio (ad es. PanaviaV5*, Kuraray Noritake). E necessario rispettare le istruzioni per
I'uso del fabbricante dei materiali di fissaggio.

Durante il fissaggio delle corone su basi adesive in titanio, fare attenzione ai seguenti punti:
e Chiusura del canale della vite nelle corone su basi adesive in titanio.
e Una volta fissato il restauro sull'impianto, premere del nastro in teflon nel canale.
e In seguito chiudere il canale con un composito (ad es. Tertric EvoCeram Bulk Fill*,
Ivoclar Vivadent).
e Gli oggetti possono essere lucidati fino a farli diventare brillanti utilizzando lucidanti per
composito comunemente disponibili in commercio.

Fissaggio su monconi dei denti

| restauri definitivi possono essere fissati con cementi autoadesivi (ad es. RelyX Unicem*,
3M Espe) o cementi compositi con primer (ad es. Variolink Esthetic DC* e Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent) comunemente disponibili in commercio. E necessario rispettare le istruzioni
per I'uso del materiale di fissaggio.

10. Smaltimento

Il materiale separato e indurito (piastra di base, struttura di supporto) non & piu utilizzabile.
Il materiale indurito pud essere smaltito tra i rifiuti domestici. La resina non consumata
oppure I'etanolo utilizzato per la pulizia con conseguenti residui di resina devono essere
smaltiti presso la locale azienda di smaltimento oppure presso il punto di raccolta sostanze
nocive, fornendo I'indicazione della scheda di sicurezza.

* Questo marchio & una denominazione commerciale/un marchio registrato di un’azienda che non appartiene al gruppo
BEGO.
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11. Simboli sull’etichetta

“ Fabbricante c € Marchio CE
&I Data di fabbricazione DE_I Consultare le istruzioni per I'uso

MD| Dispositivo medico g Utilizzare entro la data

LOT| Lotto A Attenzione

+28°C
REF| Numero di catalogo /ﬂ/ Limiti della temperatura
+4°C
>) % Utilizzo riservat !
—8_ ilizzo riservato a personale
Tenere lontano dalla luce | Rx ONLY | "
//.{\ [Rxonty] specializzato
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VarseoSmile Crown P'us

Resina para la impresién 3D de todo tipo de coronas individuales definitivas, inlays, onlays
y carillas.

1. Finalidad prevista/indicacion
VarseoSmile Crown s es una resina fluida fotopolimerizable a base de ésteres de acido
metacrilico para la fabricacion de coronas individuales permanentes, inlays, onlays y carillas.

2. Contraindicaciones

Alergias conocidas a uno o mas ingredientes. En caso de duda se recomienda esclarecer si
existe alergia mediante la realizacién de una prueba especifica antes de la aplicacién de este
producto, a fin de excluir la posibilidad de una reaccién alérgica.

VarseoSmile Crown®"s no debe emplearse para otros usos distintos de las tareas de fabricacion
de coronas individuales permanentes, inlays, onlays y carillas. Cualquier uso no previsto en las
presentes instrucciones de utilizacién puede tener repercusiones negativas sobre la calidad de
las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos fabricados con VarseoSmile Crown P'us,

3. Indicaciones de seguridad

Este producto ha sido fabricado y probado seglin las méas exigentes normas de calidad. Para
asegurar un 6ptimo procesamiento ulterior del producto, lea con atencién la informacién con-
tenida en estas instrucciones de uso.

La manipulacién de la resina liquida y los objetos impresos sin postpolimerizar (objetos en
«estado basico») debe ajustarse a las indicaciones de seguridad y precauciones incluidas en
las instrucciones de uso y la ficha de datos de seguridad de este producto.

C €aw
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4. Efectos secundarios y medidas de precaucion

Prevencién/proteccién

Es obligatorio llevar indumentaria de proteccién al manipular este producto. Se deben utili-
zar gafas de proteccién y guantes de nitrilo. Puede consultar informacién adicional sobre el
manejo del producto en la ficha de datos de seguridad, disponible en el Centro de descargas
de BEGO, en la direccion www.bego.com. No puede excluirse la posibilidad de que, en casos
aislados, se produzcan reacciones individuales (p. ej., intolerancias o reacciones alérgicas) a
determinados componentes del producto. En este caso, el usuario afectado debe interrumpir
la aplicacién del producto.

Indicaciones de peligro segun la ficha de datos de seguridad

e Provoca irritaciones cutaneas.

e Puede provocar reacciones alérgicas cutaneas.

e Provoca irritacién ocular grave.

Puede irritar las vias respiratorias.

ATENCION  Puede ser nocivo para organismos acuaticos, teniendo
efectos a largo plazo.

Indicaciones de seguridad segln la ficha de datos de segu-

ridad

e Evite la aspiracién de niebla/vapor/aerosol.

e Evite su liberacion al medio ambiente.

e | leve guantes de proteccion/indumentaria de proteccién/

proteccién ocular/proteccién facial.

e En caso de malestar, pdngase en contacto telefénico con
Contiene: el CENTRO DE INFORMACION TOXICOLOGICA o con un
Productos de esterificacion de médico

4,4"isopropilidendifenol, etoxi- e En caso de irritacion o erupcién cuténea: Solicite consejo
lado y 2-metilpropan-2-enoico,

vidrio dental silanizado, metil- médico/asistencia médica.

benzoilformato, difenil(2,4,6-tri- e En caso de persistir una irritacion ocular: Solicite consejo
metilbenzoil) 6xido de fosfina. o . . o

La proporcién total de material médico/asistencia médica.

de relleno inorganico (tamafio de °

- . Gestione el desecho del contenido/recipiente de acuerdo
particula de 0,7 pm) asciende . o ] )
aun 30-50% del peso. con las disposiciones regionales y nacionales.

Nota: cualquier incidente grave ocurrido en relacién con el producto debe notificarse al

fabricante y a las autoridades competentes del Estado miembro en el que estéa establecido el
usuario y/o el paciente.
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5. Indicaciones generales sobre el manejo

Suministro

VarseoSmile Crown ?'“s se suministra en siete tonos segln el sistema cromatico VITA* classi-
cal, en botellas opacas y cerradas.

Peso de relleno:

REF 41107 =500 g, Al dentina
REF 41117 =250 g, Al dentina
REF 41108 =500 g, A2 dentina
REF 41118 = 250 g, A2 dentina
REF 41109 = 500 g, A3 dentina
REF 41119 = 250 g, A3 dentina
REF 41110 =500 g, B1 dentina

REF 41120 = 250 g, B1 dentina
REF 41111 =500 g, B3 dentina
REF 41121 =250 g, B3 dentina
REF 41112 =500 g, C2 dentina
REF 41122 = 250 g, C2 dentina
REF 41113 =500 g, D3 dentina
REF 41123 =250 g, D3 dentina

Almacenamiento

Este producto debe almacenarse dentro de su botella original cerrada a temperatura am-
biente (22 °C aprox.) en un entorno oscuro y seco. Hay que asegurarse de que la temperatura
no descienda por debajo de los +4 °C ni supere los +28°C. Observe la fecha de caducidad
impresa. En el caso de procesarse material una vez vencida su fecha de caducidad, ya no es
posible asegurar que el resultado del procesamiento sea adecuado.

Nota: los resultados esperados no pueden garantizarse si se utilizan materiales cuya fecha de
caducidad haya expirado o si no se cumplen las condiciones de almacenamiento..

Los objetos impresos fraguados por completo deben almacenarse a temperatura ambiente en
un lugar protegido contra fuentes de luz.

* Este simbolo es el nombre comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al Grupo empresarial BEGO.
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6. Requisitos de procesamiento

1. Disefio

e Fabrique el objeto (conjunto de datos STL) con un software CAD comercial previsto para
aplicaciones dentales.

e Para el disefio, observe los requisitos de grosor minimo de las paredes para restauraciones

terminadas:
Nota:
Coronas individuales, inlays, onlays y carillas
Grosor minimo de la pared para dientes anteriores 1,0 mm
Grosor minimo de la pared para dientes posteriores 1,0 mm
Grosor minimo de la pared en la regién cervical 1,0 mm
Grosor minimo de la pared de la carilla 0,5 mm

2. Impresora 3D compatible para la fabricacion aditiva y su software operativo

Impresora 3D compatible

Modelo de impresora 3D Firmware de la impresora Software de anidamiento Proveedor
Varseo 1.14 y posterior

Varseo L 1.02'y posterior BEGO CAMCreator Print BEGO
Versen S 1.14 y posterior Versién 1.14 y posterior

Varseo XS 2.6.8.24 y posterior

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay
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3. Anidamiento y preparacion para la impresién

e |mportacion del archivo STL

e Rotacién y colocaciéon manual/automatica

e QOrientacién 6ptima: alineacion horizontal, plano de oclusién hacia la plataforma de
construccién

e Generacién manual/automatica de estructuras de apoyo

4. Herramientas, equipos y materiales necesarios para el acabado

e Espatula de acero inoxidable

Bafio de ultrasonidos sin calentar

Solucién de etanol al 96 %

Pulverizador con solucién de etanol

e Disco separador o alicates de corte lateral (para retirar la estructura de apoyo)

Arenadora 1,5 bar

Material de arenado para brillo 50 um (p. ej., Perlablast® micro, BEGO, REF 46092/54302)

7. Procesamiento

VarseoSmile Crown s es compatible y puede utilizarse con los componentes de sistema de
impresion 3D de diferentes proveedores. Encontrara estos componentes de sistema compati-
bles en nuestra pagina web
https://iberia.bego.com/la-impresion-3d/impresoras-compatibles/

Los ajustes para cada impresora se explican en las instrucciones de uso del equipo.

Medidas de precaucion: las especificaciones del producto han sido validadas con los compo-
nentes de sistemay procesos indicados en este documento. Cualquier cambio no autorizado
en los procesos podria provocar que el producto sanitario no cumpliera las especificaciones.
Los usuarios deben observar este documento para poder utilizar VarseoSmile Crown ?s, Los
usuarios también deben observar las instrucciones de uso y todos los requisitos de manteni-
miento para los equipos identificados en este documento.

Las siguientes instrucciones contienen detalles de un flujo de trabajo validado para el
proceso de impresién 3D.

51



INSTRUCCIONES DE USO
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Impresién

Observe las instrucciones de uso de la impresora 3D para preparar el proceso de impresion.
El rango de temperatura de procesamiento ideal de VarseoSmile Crown*'s es de entre 18°C
y 28°C.

Antes de su utilizacién, la resina debe ser homogénea. Antes del primer uso, agite la botella
durante aprox. 2 min. Al verter el material, hay que asegurarse de reducir al minimo posible
el tiempo de exposicién de la resina para impresion a la luz diurna. Mezcle la resina en el
cartucho/cubeta para resina si hay una capa transparente visible en la superficie.

Para continuar el procesamiento durante el proceso de impresién (seleccién de la resina,
parametros del material, configuracién del trabajo de impresién), siga las instrucciones de
uso de la impresora correspondiente.

Limpieza y preparacion para el reendurecimiento

Una vez concluida la impresion, separe los objetos impresos de la plataforma de construc-
cién usando una espatula. El objeto impreso debe limpiarse con etanol (96 %) en dos pasos
aplicando un bafio de ultrasonidos.

Medida de precaucién: no vierta nunca el etanol directamente en el bafio de ultrasonidos,
sino en el recipiente recomendado (REF 19621) dentro del bafio de ultrasonidos Ileno de
agua. Se debe utilizar un bafio de ultrasonidos a prueba de explosiones.

1. Limpie el objeto impreso durante 3 min en una solucion reutilizable de etanol (96 %) en un
bafio de ultrasonidos no calentado.

2. Después de efectuar la limpieza previa, acabe de limpiar el objeto durante 2 min con una
solucion de etanol (96 %) nueva en un bafio de ultrasonidos no calentado. A continuacion,
retire el objeto impreso fuera del bafio de etanol (96 %) y rocielo adicionalmente con
etanol a fin de eliminar por completo los Ultimos restos de resina.

Consejo: los restos de resina pueden eliminarse de forma igualmente sencilla utilizando
un pincel embebido en etanol (96 %).

Medida de precaucion: la duracién total de la limpieza no debe superar los 5 min, dado que,
en caso contrario, la calidad de los objetos impresos podria resultar menoscabada (hincha-
miento del objeto con etanol).

Una vez finalizada la limpieza, seque el objeto impreso con aire comprimido y con aspiracion.
Si, a continuacioén, aun encuentra resina liquida adherida a la superficie del objeto, vuelva

a rociar etanol (96 %) sobre el objeto y aplique un nuevo chorro de aire para eliminarla por
completo.
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Preparacion para el reendurecimiento

e Comience por separar las estructuras de apoyo. Para separarlas, puede utilizar un disco
separador o unos alicates de corte lateral.

e Retire con cuidado la capa blanca de la superficie del objeto arenando con material de
arenado para brillo (p. ej., BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) y una presion de
arenado méaxima de 1,5 bar.

e Compruebe el ajuste de los objetos y realice el acabado completo. Pueden utilizarse fresas
de metal duro o fresas diamantadas para el acabado y la conformacién de contornos.

Proceso de reendurecimiento

Las propiedades definitivas del objeto impreso dependen del proceso de reendurecimiento.
Tenga en cuenta la asignacion del fotopolimerizador a la impresora 3D de los componentes
de sistema autorizados.

El postcurado del objeto se efectia sin modelo; a continuacién, deje enfriar entre 3y 5 min
hasta que el objeto esté frio al tacto.

Impresora 3D Fotopolimerizador Ciclos de exposicion Informacién adicional
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2 x 1500 destellos

BEGO Varseo L
BEGO Varseo S

- Gire el objeto entre los
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 x 90 segundos . L

ciclos de exposicion

ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2x20minaZ20°C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2x20 mina 20 °C

Nota: al utilizar BEGO Otoflash, hay que aplicar la funcién de gas protector. Ello reduce adi-
cionalmente el contenido ya escaso de mondmero residual. Para ello, ajuste la funcion de gas
protector en la posicién de conmutacién 1. Puede consultar los detalles en las instrucciones
de uso del equipo de postcurado.

Los tiempos indicados Gnicamente son validos para equipos sometidos periédicamente a
mantenimiento, que proporcionen la intensidad de luz correspondiente.

* Este simbolo es el nombre comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al Grupo empresarial BEGO.
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Medidas de precaucion: si se produce una interrupcién o un error durante el proceso de
reendurecimiento, el objeto impreso no debe utilizarse hasta que se haya endurecido
sometiéndolo a un ciclo completo.

Consulte la manera de solucionar el error en las instrucciones de uso del fotopolimerizador.
A continuacién, repita el proceso de reendurecimiento con los objetos impresos.

Relleno de objetos impresos
Los defectos (p. €]., ausencia de puntos de contacto) pueden rellenarse con resina o con
masas de revestimiento de composite convencionales.

Relleno de objetos impresos con resina

e Efectle el arenado de las zonas que se van a rellenar utilizando éxido de aluminio 110 ym
(p. €j., Korox® 110, BEGO) con una presion de 1,5 bar.

e Apligue una pequefia cantidad de VarseoSmile Crown P'“s sobre el objeto.

e Fotopolimerice brevemente el objeto, cinco destellos en BEGO Otoflash.

e Sidebe aplicarse mas cantidad de material, aplique nuevamente VarseoSmile Crown P'us
sobre la Gltima capa y vuelva a polimerizarlo con cinco destellos en BEGO Otoflash.

e La polimerizacion final de los objetos se efectla tal y como se describe en el apartado
«Proceso de reendurecimiento» (véase la tabla).

Relleno de objetos impresos con masas de revestimiento

Los objetos también pueden rellenarse con masas de revestimiento de composite
convencionales (p. ej., VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, y VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Observe las instrucciones de uso del fabricante de la masa de revestimiento.

Pulido

Pula la superficie de los objetos con piedra pémez o pasta pulidora. Al pulir, evite exponer el
objeto a una temperatura excesiva. La calidad 6ptima de una superficie se obtiene mediante
el pulido posterior al postcurado.

Consejo: de manera opcional, puede tratarse la superficie de los objetos con masas de

esmalte fotopolimerizables (p. €j., Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*,
GC). Observe las instrucciones de uso del fabricante de la masa de esmalte.

* Este simbolo es el nombre comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al Grupo empresarial BEGO.
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Personalizacién (opcional)
De manera opcional, pueden personalizarse los objetos postpolimerizados (no pulidos) con
maquillajes o masas de revestimiento personalizadas.

Personalizacién con maquillajes

La personalizacién de los objetos sometidos a la polimerizacién final puede realizarse
mediante maquillajes de composite convencionales (p. ej., VITA ENAMIC STAIN*, Vita
Zahnfabrik y GC OPTIGLAZE Color*, GC) y es responsabilidad del usuario. Esto puede
afectar al resultado final. Observe las instrucciones de uso del fabricante del maquillaje.

Personalizacion con masas de revestimiento

Los objetos también pueden personalizarse con masas de revestimiento de composite
convencionales (p. ej., VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Observe las
instrucciones de uso del fabricante de la masa de revestimiento.

Carillas

Para fijar la carilla postpolimerizada a la estructura metalica pueden utilizarse masas

de revestimiento fotopolimerizables convencionales (p. ej., VITAVM LC, Vita VM LC flow,
Vita Zahnfabrik). Deben observarse las instrucciones de uso del fabricante de la masa de
revestimiento durante la conformacién y preparacion de la estructura metalica, asi como
durante el procesamiento de.

Pasos de trabajo fundamentales

e Acondicionamiento de la superficie de la estructura metalica.

e Recubrimiento de la estructura metalica con opacador.

e Arenado de la parte interna de la carilla.

e |impieza del polvo de la carilla.

e Acondicionamiento de la superficie interna de la carilla. Observe las indicaciones del
fabricante de la masa de revestimiento, apartado «Personalizaciéon de estructuras de
composite» 0 «Personalizacion de dientes de resina».

e Aplicacién del material de revestimiento en la parte interna de la carilla o en la estructura
metélica.

e Colocacién de la carilla en la estructura metalica.

e Eliminacion del material excedente con un pincel o un instrumento.

Realizacion de la polimerizacién segun las indicaciones del fabricante de la masa de
revestimiento.

e Finalmente, pulido de la superficie de la carilla o personalizacién con maquillajes de
composite (véase el apartado «Pulido» o «Personalizacion»).

* Este simbolo es el nombre comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al Grupo empresarial BEGO.
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8. Limpieza en el laboratorio dental y la consulta dental

Las coronas totalmente fraguadas fabricadas con VarseoSmile Crown?s pueden limpiarse

y desinfectarse de forma sencilla. Es posible la limpieza mediante vapor (p. €j., con Triton
SLA). También es posible la desinfeccion en bafio de inmersion (p. €j., con etanol al 96 %

o con el desinfectante de impresiones MD 520* del fabricante Dirr Dental). Es preciso ase-
gurarse de que el desinfectante sea apropiado para el material.

9. Fijacion

Fijacion en pilares y bases adhesivas de titanio

Para la fijacién pueden utilizarse materiales de fijacion adhesivos convencionales (p. €j.,
PanaviaV5*, Kuraray Noritake). Observe las instrucciones de uso del fabricante del material
de fijacion.

Durante la fijacion de coronas en bases adhesivas de titanio, observe los siguientes puntos:

e Sellado del canal del tornillo en el caso de coronas en bases adhesivas de titanio.

e Una vez fijada la restauracion al implante, presione una cinta de teflén en el canal.

e A continuacion, selle el canal con un composite (p. ej., Tertric EvoCeram Bulk Fill*,
Ivoclar Vivadent).

e | os objetos pueden someterse a un pulido de alto brillo utilizando abrillantadores de
composite convencionales.

Fijaciéon en mufones

La restauracion definitiva puede fijarse con cementos autoadhesivos convencionales

(p. €j., RelyX Unicem*, 3M Espe) o cementos de composite con imprimacion (p. ej., Variolink
Esthetic DC* y Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent). Observe las instrucciones de uso del
material de fijacion.

10. Gestion de desecho

El material fraguado y recortado (placa de base, estructura de apoyo) no debe seguir uti-
lizandose. El material fraguado puede desecharse junto con los residuos domésticos. La
resina que no se haya consumido o el etanol utilizado para la limpieza que contenga restos
de resina han de desecharse a través del servicio local de gestién de residuos o depositarse
en el correspondiente punto de recogida de sustancias téxicas indicando la ficha de datos de
seguridad.

* Este simbolo es el nombre comercial/marca registrada de una empresa que no pertenece al Grupo empresarial BEGO.
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11. Simbolos del etiquetado

“ Fabricante c € Marcado CE
L Conslltense las instrucciones
Fecha de fabricacién
de uso

MD)| Producto sanitario g Fecha de caducidad

LOT| Lote A Atencion

+28°C
REF/| Numero de referencia Limite de temperatura
+4°C
N
- 2 P
/|Y Protéjase de la luz sola RxONLY| Solo para personal especializado
a
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VarseoSmile Crown Plus

Cwmona ans 3D nevyaTv NOCTOSHHbIX OAMHOYHbIX KOPOHOK, BKNaAoK, Haknaaok u BUHNPOB.

1. HasHayeHue nokasaHue

VarseoSmile Crown P npeacTaBnsieT cobom XMaKOTEKyYYH CBETOOTBEPKAAEMYI0 NacTMaccy Ha 0CHOBE
CNOXHbIX 9MPOB METAKPUMNOBOM KUCIIOTbI 4151 U3rOTOBNEHMS NOCTOSHHbBIX OAMHOYHBIX KOPOHOK, BKNaAoK,
HaKnagoK 1 BUHMPOB.

2. MpoTtuBONOKa3aHUA

Anneprus Ha OAVH UMK HECKONBKO KOMMOHEHTOB NpoayKTa. B cryyae COMHeHIst HEOBXOAMMO BbISICHUTL 3TOT BOMPOC
eLLle 10 IPUMEHEHSt JaHHOT0 NPOAYKTa, NPOBEAS CeLManbHbIA TECT, YTOObI MCKIHUNTL BEPOSTHOCTb anmepriv.
Cwmony VarseoSmile Crown P pa3peLLaeTcst NpUMeHsITb TOMbKO A4S 3roTOBMEHWS MOCTOSHHbIX OANHOYHbIX KOPO-
HOK, BKMaf1oK, HaKnaaok v BUHUPOB. JItoboe OTKMOHEHE OT JaHHO MHCTPYKLM N0 NPUMEHEHWKO MOKET HEraTBHO
MOBMUSATb HA XMMIUYECKVE 11 (hN3NYECKME CBOCTBA NNACTMACC, M3roToBMEHHbIX 13 VarseoSmile Crown s,

3. Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHoCTH

[laHHbIi CTOMAaTONOTMYECKiA MaTepuan NPOU3BOAMTCS U NPOBEPAETCS B COOTBETCTBUM C BbICOYAMLINMA
CcTaHaapTamu kayecTsa. Ytobbl 0GecneynTb oNTUManbHbIe CBOACTBA MaTepuana Ans ero fanbHeiei
06paboTKL, BHUMATENBHO MPOYTUTE MH(OPMALMIO, CONEPXaLLYHCs B JAHHON MHCTPYKLM MO NPUMEHEHNIO.
KacaTenbHo 0BpalLeHns ¢ XMAKOTEKyYei CMOMON 1 He MOfBEPraBLUMMUCS MOCTNONUMEpPH3aL/M HaneyaTaH-
HbIMM 0GbEKTaMU (0BBEKTaMU B «CbIPOM COCTOSIHUIY) AGMCTBYIOT ykasaHus no 6e30nacHoCT 1 Mepbl Npefo-
CTOPOXHOCTM, MPUBEAEHHbIE B MHCTPYKLM MO NPUMEHEHMIO 1 acriopTe 6e30MacHOCTM AaHHOTO CTOMAaTOOr -
Yyeckoro Matepuana.
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NHCTPYKLUWA MO NPUMEHEHWNIO

4.To60oYHbIe AeCTBUA U MepbI NPeA0CTOPOXHOCTH

Mpodunaktuka/3awura

Mpv 0BpalLeHNm C AaHHBIM CTOMATONOMYECKUM MaTepUanomM 0Gs3aTenNbHO UCNIONb30BaHE 3alUTHON OfeXabl.
Heo6xof1Mo UCnonb3oBaTh 3aLUTHBIE 0YKM U HUTPUIOBbIE NepyaTkit. loNONHUTENbHAs MHGOPMALKS O
NpaBuUIbHOM 0BpaLLEHUN C MPOAYKTOM COAEPKMTCS B NacnopTe Ge30MacHOCTY M AOCTYMHA B LEEHTPE 3arpy3ok
BEGO Ha caitte www.bego.com. Tem He MeHee, B pefKiX Cry4asix HemMb3s UCKMOYUTb BOSHUKHOBEHHS
NHAVBMAYATbHbIX PeaKLyii (HanpUmMep, peakLi HenepeHOCUMOCTI UMM aNNEPTYECKNX PeakLmii) Ha
0TAENbHbIE KOMMOHEHTHI MaTepuana. B aTux cryyasx nonb3oBatento, NoABepeHHOMY NoA0GHbIM peakLusiM,
creflyeT BO3epxaTbes OT AasbHelilei paboTbl ¢ MaTepuanom.

OCTOPOXHO

Copepxur:

MpoayKThl 3TepuduKaLum

4 4'-n3onponununaeHamnceHona,
3TOKCUNMPOBAHHYIO 1 2-MeTUN-2-
nponeHoByo kucnoty, obpabotanHoe
CMNaHOM CTOMATONOrnyeckoe
cTekno, MeTunbeH3ounndopmuar,
andennn(2,4,6-tpumetunbensonn)
doctuHokeus,. Obuiee cogepxanmne
HeopraHuyeckux Hanonxuenei (pasmep
yactuy 0,7 mkm) coctasnsiet o1 30 4o
50% no macce.

YKka3aHus Ha 0nacHOCTY COrnacHo nacnopty 6e30MacHOCTM XUMMYECKOI

npogykumu (MSDS)

e [Ipy nonagaHuy Ha KOXy Bbl3bIBAET pasapaxkeHme.

e [Ipu KOHTaKTe C KOXeil MOXET BbI3BaTb annepruyeckyio peakwuio.

 BbI3bIBaeT Cepbe3Hoe pasapaxeHue rmas.

© MoxeT BbI3BaTb pasfipaxeHue AblxaTemnbHbIX NyTel.

o MoxeT BbI3BaTb AONTOCPOYHBIE BPEAHbIE NOCNEACTBIS ANS BOAHBIX
OpraHu3MoB.

YkasaHusi no TexHuke 6e30macHOCTY cornacHo nacnopty 6e3onacHocTy

Xumudeckoit npogykuum (MSDS)

e |36eraTb BbIXaHNs TyMaHa/ napa/aspo3onei.

e I3berath nonazaHusi B OKpYXKatoLLyto Cpesy.

® lcnonb3oBaTh 3alLUUTHbIE NepyaTk/ cneLofexny / CpeAcTBa 3aLnTbl
rnas/nuua.

e 06paTUTLCS B TOKCUKOMOMMYECKNI LIEHTP/K Bpauy npu nioxom
caMo4yBCTBIM.

e [Ipu pasgpaxeHi KOXM UIn NOSIBNIEHUM Ha Hell Chinu:
MPOKOHCYMLTUPOBATLCS C Bpa4oM/ 06paTTLCS 3a MOMOLLbHO K Bpauy.

e ECnu pasapaxeHue rnas He npoxoauT: POKOHCYNbTUPOBATLCSA C
Bpa4oMm/o6paTuTbCs K Bpavy.

® YTURM3NPYiTE COBEPKIMOE | KOHTENHED COTNACHO MECTHBIM 1
HaLMOHaNbHBIM NPeUCaHUSIM.

Mpumeyanue: 000 Bcex CePbe3HbIX ABNEHNAX, BOSHUKLLINX B CBA3WN C NPUMEHEHNEM JAHHOTO
CTOMaronorn4yeckoro marepuana, I'IOJ'IbSOBaTeJ'IFIM/I'IaLl'VIeHTaM cnegyer COO6LLlaTb N3roToBUTENID, @ TaKXe B
KOMNETEHTHbIE OpraHbl N0 MECTY XUTENbCTBA I'IOJ'IbSOBaTeJ'IFI/I'IaLWIeHTa.
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5. 06wme ykazaHus no o6paweHuto

MocTaBka

VarseoSmile Crown P nocTaBnsieTcst B CEMY LIBETOBbIX OTTEHKAX, M0 LiBeToBO Wkane VITA* classical, B
CBETOHEMPOHMLIAEMbIX 1 3aKPbITbIX Dy ThiNKaX.

dacoska:

e REF 41107 =500 g, A1 Dentin e REF 41120 =250 g, B1 Dentin
e REF 41117 = 250 g, A1 Dentin e REF 41111=500 g, B3 Dentin
e REF 41108 =500 g, A2 Dentin e REF 41121 =250 g, B3 Dentin
e REF 41118 =250 g, A2 Dentin e REF 41112=500 g, C2 Dentin
e REF 41109 =500 g, A3 Dentin e REF 41122 =250 g, C2 Dentin
e REF 41119 =250 g, A3 Dentin e REF 41113 =500 g, D3 Dentin
e REF 41110 =500 g, B1 Dentin e REF 41123 =250 g, D3 Dentin
XpaHeHue

[laHHbIl cTOMaTonOMMYeckni MaTepuan HeobxoaMMO XpaHUTb B 3aKPbITOM OPUTMHANBHOI By Thinke UK

B KapTPUAXKE NPy KOMHATHOM Temnepatype (ok. 22 °C) B TeMHOM 1 Cyxom MecTe. Heobxoaumo crneantb,
4T0ObI TEMNEPATYpa He onyckanack Huxe +4 °C v He nogHumanack Boiwe +28 °C! CneayeT cobnioaath Cpok
TOAHOCTU, yka3aHHbIi1 Ha ynakoske. B cryyae ucnonb3oBaHust Matepuana ¢ UCTEKLIMM CPOKOM XpaHEeHUs]
Hafnexallee kayeCTBO pe3ynbrata paboThl He rapaHTUpYeTCs.

MpumeyaHue: oxngaemble pesynbTatbl HE MOTYT ObITb rapaHTMpoOBaHbI B Cliy4ae, eCnn ncnosnb3yTca
Matepuarnbl C UCTEKLIM CPOKOM rOAHOCTU U XpaHMBLLKECA 6e3 cobniogeHus Tpe6yeMb|x yCJ'IOBVII7I

XpaHeHnsa.

[TonHOCTbI0 OTBEPAEBLUNE HAaneYaTaHHble 00bEKTHI Ccnenyet XpaHuTtb npu KOMHaTHON Temneparype B
3allnLLeHHOM OT CBeTa MeCTe.

* [laHHbI 3HaK ABNAETCS (MPMEHHBIM HaUMEHOBaHIEM/3apErcTPUPOBAHHOI TOProBOI MapKo KOMNaHIM, KOTOpas He BXOANT B rpynny komnauit BEGO.
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6. Tpe6oBaHus k npoueccy paboTbl

1. QusaitH

o Cospalite LdpoByto Moferb 0bbexTa (Habop AaHHbIX B hopMarte STL) ipy MoMOLLM KOMMEPHECKOTO NPOrpaMMHOro
obecneyeHus CAD, npefHasHaueHHOr0 171t MPUMEHEHWS! B CTOMATONOMN.

e [pu paspaboTke Mogenu crieyeT cobrtofaTs TpeboBaHNS K MUHUMANBHOM TOMLLUMHE CTEHOK NS FOTOBbIX PECTaBPaLMI:

Mpumeyanme:

OAVHOYHbIE KOPOHKW, BKNTagKKW, HaKNnagKu U BUHUPbI

MuH1ManbHas TONLWMHa CTEHOK ANns nepegHuMx 3y6os 1,0 Mm
MuH1ManbHas ToNLMHa CTEHOK Ans 6OKOBbIX 3y60B 1,0 Mm
MuHMManbHas TONLWMHA CTEHOK B MpuULLIeeyHoit obnacty 1,0 Mm
MuHUManbHas ToNLMHa CTEHOK 0,5Mm

2. CoBMecTuMble 3D-NpuHTEpbI ANs aaAUTUBHOTO NponsBoacTea (AM) u paGoyee nporpaMmHoe oGecneyeHme

CoBmecTnMbie 3D-npuHTEpHI

Mopens 3D-npuHTepa Bepcus BctpoeHHoro nporpamMm-  MporpammHoe ob6ecneyeHmne MocTaBwuk
Horo oGecneyeHus NpuHTepa NS KOMMNOHOBKM B Al no

Varseo 1.14 vnn Gonee No3aHAS

Varseo L 1.02 unn 6onee no3aHsAs BEGO CAMCreator Print SEGO

Varseo S 1.14 vnn Gonee No3aHAS B IO AL A A

Varseo XS 2.6.8.24 vnn bonee no3aHsas

ASIGAMAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA

SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay

SprintRay Pro 95 251 RayWare SprintRay
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3. KomnoHoBka B All m noAroToBKa K ne4yartu

e /ImnopTupoBaHue faHHbIX B hopmaTte STL

e [loBOpaumMBaHye 1 pasMeLLieHNe BPYYHYto / aBTOMATUYECKN

e [lepeopueHTaLus AeTanm o ONTUMarbHOTO MONOXEHNS: B FOPU3OHTANbHOM NNOCKOCTY, COOTBETCTBUE
OKKIT03MOHHOI NNIOCKOCTY MO OTHOLLEHWHO K IaThopMe NOCTPOEHNS

e [eHepupoBaHie CTPYKTYp NOAAEPKEK BPyYHYH / aBTOMATHYECKM

4. UHcTpymeHTbI, 060pyaoBaHue U MaTepuasbl, Heo6XxoauMbIe Ans nocnenyiowen 06paboTku

e [linaTenb U3 HepxasetoLLelt cTanu

* YnbTpa3BykoBas BaHHa 6e3 nogorpesa

e PactBop ataHona 96 %

e PacnbinuTens ¢ pacTBOPOM 3TaHona

e CenapauyoHHbIil AyCK Unn Kycadki-6okopeasl (Ans yaaneHus noaaepkek)

e [leckocTpyiHbIi annapar 1,5 6ap

e Martepuan ans rnsHueBoit nonuposku 50 Mkm (Hanpumep, Perlablast® micro, BEGO, kaT.Ne 46092/54302)

7. Wcnonb3oBaHue

VarseoSmile Crown P COBMECTUM 1 MOXET UCNOMb30BATLCSA C CUCTEMHBIMM KOMMOHeHTaMu Ans 3D-nevatn

OT pa3nuyHbIx u3rotosuteneir. C nepeyHem CoBMECTUMbIX CUCTEMHbIX KOMMOHEHTOB MOXHO 03HAKOMUTLCS Ha
Halwewm Beb-caitte https://www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/

CBefieHus 0 HacTpolikax npuHTEpa CoaepkaTcs B MHCTPYKL{M N0 SKCNAyaTaLun COOTBETCTBYIOLLEr0 NPUHTEPA.

MepbI npesoCTOPOXHOCTH: NPUBEAEHHbIE CreLudIKaLim MaTeprana 6binv ofobpeHs! B pamkax npume-
HEHMs! C CUCTEMHbIMU KOMMOHEHTaMM 1 paboynMn NPOLIECCaMi, YKasaHHbIMM B fJaHHON MHCTPYKLW. NioGble
HeCaHKLMOHMPOBaHHbIE MOAMMKALMM NPOLLECCOB MOTYT MPUBECT K TOMY, YTO NOMYYEHHOE MeANLMHCKOe
u3fenve He ByneT COOTBETCTBOBATH TPEGOBAHMUSAM.

Mpumererue VarseoSmile Crown P gonyckaeTcst TONbKO Npu CoBMIOAEHNM Yka3aHi, IPUBEAEHHBIX B HACTOS-
Liem aokymeHTe. Momnb3oBaTeio Takxke Heo6XoaMMO COBMIoAaTh YkasaH!st UHCTPYKLMIA MO MPUMEHEHMIO U BCe
TpeBOoBaHHs B OTHOLLEHIM TEXHNYECKOTO 0BCTYKMBAHNS NSt YCTPOICTB, YNOMSIHY ThIX B AAHHOM JOKYMEHTE.

Hwxe npusoauTcs noapoGHoe onucaHie BanuanpoBaHHol paboyeit npolesypbl 3D-neyaty.
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Mevatb

MoaroToBKy npoLecca neyaTy BbINOMHSNATE B COOTBETCTBUN C YKA3aHUSMM MHCTPYKLMY N0 3KCnyaTaLum
3D-npuHTepa. OnTuManbHbIi AuanasoH Temneparypsl 06paboTkm VarseoSmile Crown Pt coctasnsieT o1 18 °C
no28°C.

Mepen npuMeHeHVeM CMona AOMKHA MMETb OJHOPOAHYH0 KOHCUCTEHLMIO. [1epes nepBbIM UCMONb30BaHNEM
cnepyer xopoLuo B36onTatk 6y ThiNKy B Te4eHue npubn. 2 MuHyT. Bo Bpemst nepenvsanmus Heobxoammo cre-
[WTb 3a TeM, 4yTo6bI CMONa 1151 neyaTi kak MOXHO MeHbLUE NofiBepranach BO3AeNCTBIIO AHEBHOTO cBeTa. Ecnn
Ha ee NOBEPXHOCTY NOSIBUNCS NPO3paYHbIN CNIOW, TO MaTepuan CneayeT NepenuTh B kapTpuaX/BaHHOYKY Ans
CMOTbl ¥ NepemeLLaTh A0 OAHOPOJHOTO COCTOSHUS.

[ins mononHUTeNbHbIX NapameTpoB 06paboTky, HacTpanBaeMbIx B paMkax npoLecca nevar, Taknx kak Bbibop
CMOJbl, NapaMeTpbl MaTeprarnos, KOHUrypaLus 3aaaHns neyatn, HeobxoaMMo cobnoaaTh MHCTPYKLMIO N0
aKcnnyaralum cooTBeTCTBYyHOWero 3D-npuHTepa.

OumcTKa M MOAroTOBKa K NOCTNONUMEpU3aLIMK

Mocne 3aBepLIEHNS MpoLecca nevaTin HeoBX0AUMO NPY MOMOLLY LNATENs OTAENUTb HanevaTaHHble 0GbEKTbI
OT NNaT(hopMbl TOCTPOEHMS!. HaneyaTaHHble 0GbEKTHI HEOBXOAMMO B AABA 3Tana 04UCTUTb P MOMOLLM
3TaHona (96 %) v ¢ Ucronb3oBaHNEM yNbTPa3BYKOBOI BaHHbI.

Mepbl npeaoCTOPOXHOCTH: HUKOTAA He 3annBaliTe 3TaHOM HeNOCPEACTBEHHO B YLTPA3BYKOBYIO
BaHHy. CnepBa 3aneliTe aTaHon B pekomeHayemyto pabouyto emkoctb (REF 19621), a 3atem nomectute
ee B 3anOoNHeHHY0 BOAOW yNbTPa3ByKoByto BaHHY. HeobxoanMo ncnonb3osatk yibTpassyKoBYI0 BaHHY
B3pbIBO6E30NACHOr0 MCMONHEHMS.

1. OumwiaiTe HaneyaTaHHbIA 06BEKT B TeYEHME 3 MUH B MHOropa3oBoM pacTeope ataHona (96 %) B
HenojorpeBaeMoii ynbTpasByKoBOI BaHHe.

2. [Ins nonHoro 3aBepLueHus npoLecca HeobXoAMMO 0YNLLaTH NPeBAPUTENBHO OUMLLEHHBIN
HaneyaTaHHbIi 0GBEKT NPy MOMOLLY CBEXENPUrOTOBIIEHHOTO pacTBopa ataHona (96 %) B TeyeHne 2 MUH
B HenogorpeBaeMo yNbTpa3BykoBol BaHHe. 3aTeM HaneyaTaHHbIin 06bEKT N3BNeKaeTcs U3 pacTeopa
aTaHona 1 A0MONHUTENBHO OnpbicknBaeTcs aTaHoNoM (96 %), 4ToObl NONHOCTLIO CMbITb NOCMEHNE OCTATKM
CMOTTbI.
Cogert: OcTaTku CMOMbI EMKO yAANSOTCS C NOMOLLbHO CMOYEHHO B aTaHone (96 %) KMCTouku.

MepbI IpeaoCTOPOXHOCTH: He NpeBbILLaiTe 06LLYI0 MPOAOIKUTENBHOCTE OYMCTKH, (5 MIH), TaK Kak
B MPOTMBHOM CIly4ae BO3MOXHO NOBPEXAeHNe HaneyaTaHHbIX 0GbeKToB (HabyxaHue 0GbekTa nog
BO3[eNCTBIEM 3TaHONa).

Mocne 04nCTKM HaneyaTaHHbIN 06HEKT CyLINTCA NPM NOMOLLM CXaToro BO3ayxa noa BbITSKKOW. ECnn nocne

3TOr0 Ha MOBEPXHOCTM 0BBEKTA OCTAETCS KUAKOTEKYYaAst CMOMA, €6 MOXHO NONHOCTbIO yAanuTh NOCPEACTBOM
MOBTOPHOTO 06pbI3ruBaHNs aTaHonoM (96 %) n noBTOpHOI 06AYBKM.
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MoaroToBKa Kk NocTnONMMepU3aLum

o OTgenuTe NoAAepKKM. [Lns 0TAeneHNs MOXHO UCMONb30BaTh CenapaLMOHHbIil AUCK UK Kycaukn-6okopesbl.

e OCTOPOXHO ynanuTe ¢ NoBepxHOCTH 06bekTa Genblit Coil nyTem neckocTpyitHoi 06paboTk ¢ MaTepuanom
ANs rIsiHLEeBow nonmposku (Hanpumep, BEGO Perlablast® micro, kat.Ne 46092/54302) npu faBneHuu cTpym
He Bonee 1,5 6ap.

* [IpOKOHTPONMPYIiTe HaaNexXalLyto NocaaKy 06bEeKTOB U NPOU3BEAUTE OKOHYATENbHYI0 06paboTKy:
ANs NpyuaaHus HeobxoaMMOro pasMepa, hopMbl 1 perbeda NOBEPXHOCTI MOXHO UCMONb30BaTH
TBEPAOCNABHbIE PPe3bl UK anmMasHblit abpasuBHbIA UHCTPYMEHT.

Mpouecc noctnonumepusayum
OkoHyYaTeNbHble CBOCTBA HaneyaTaHHoro 06beKTa 3aBIUCAT OT npouecca nocrtnonumepusadnu. Ybeoutech B
COBMECTUMOCTM NOAIMMEPU3ALMOHHON Namibl ¢ 3D-NPUHTEPOM W Pa3peLLeHHbIMM CUCTEMHBIMU KOMMOHEHTaMMU.

lpovecc nocTnonumepusaLm obbekTa ocyliecTenaerca 6e3 ucnonb3oBaHus mogenu. Mo ero 3aBepLueHun
O6'beKTy [al0T OCTbITb B TeYeHne 3—5 MUH, NoKa OH He CTaHeT NPOXnaaHbIM Ha owynb.

MocTnonumepusaums

3D-npuHTep Monumepu3saunoHHas KonuuecTBo uuknos DononHutensHas
namna ¢oTononumepuzauyum MH(opMauma
BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2x 1500 Benblwek
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S
MepeBopaunBath
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2x90 cekyHa 00BLEKT MEXAY LuKnamu
choTononumepusaLm
ASIGAMAX UV
SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2x20 MnH npn 20 °C
SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2x20 MnH npn 20 °C

Npumeyanue: npu npumeHernn npubopa BEGO Otoflash cnemyet ncnonb3osath yHKLMIO 3aLMTHOTO
rasa. bnarogaps eit obecneunBaeTcs ansHemLee CHUKeHNe 1 6e3 TOro HU3KOro 0CTaTOYHOTO COAEPXKaHMS
MOHOMEPOB. [1n5 3TOro ycTaHoBUTE NepekmioyaTenb (yHKLMM 3aLynuTHOro rasa B nonoxeHue 1. MogpobHbie
CBEIEHUS COAEPKATCS B MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHWI0 KaMepbl NOCTNONMMEpPH3aLnm.

Yka3aHHO€ BpeMs kacaeTcsi TOMbKo perynsapHo 06enyxusaembix Npubopos, 06ecneunBaiolx Haanexalyto
MHTEHCMBHOCTb CBETA.

* [laHHbI 3HaK ABNAETCS (MPMEHHBIM HaUMEHOBaHIEM/3apErcTPUPOBAHHOI TOProBOI MapKo KOMNaHIM, KOTOpas He BXOANT B rpynny komnauit BEGO.
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MepbI NpeaoCTOPOXHOCTH: ECNIU B XOZE NPOLiecca NOCTMONMMEPU3aLMn BO3HHUK COO UNK nay3a, To Hane-
yaTaHHbIll 0GBEKT He pa3peLLaeTes UCNonb3oBaTh A0 TeX Nop, Noka He GyAeT NpoBeAEeH NOMHOLEHHbIA LKA
thoTononumepusan. OBpaTUTECH K UHCTPYKLMM MO SKCTyaTaLMM NONMMEPH3aLMOHHOI amnbl, YTOO
BbISIBUTb HaZiNexalle Mepbl 1 YCTpaHuTb Henonagku. focne aToro NoBTOPUTE NPOLECC NOCTMONMMEPU3aLMUN
HaneyaTaHHoro o6bekTa.

NopaboTka HaneyaTaHHbIX 06'LEKTOB
LedbekTbl (Hanpumep, OTCYTCTBYIOLME KOHTAKTHbIE MYHKTbI) MOTYT GbITb yCTpaHeHbI NyTeM 40paboTku CMOroil
YN CTaHAaPTHLIMU KOMMO3UTHBIMY 0BMMLOBOYHBIMU MaTepUanamy.

HlopaboTka HaneyaTaHHbIX 06LEKTOB CMONOM

BbinonHuTe neckocTpyiHyto 06paboTky NoBEpPXHOCTEN, KOTOPLIE NoANexaT JopaboTke, OKCUOM antoMUHNS
¢ paamepom 3epeH 110 mkm (Hanpumep, Korox® 110, BEGO) v saBneruem ctpyn 1,5 6ap.

HaHecute HebonbLuoe konnyecTso VarseoSmile Crown P Ha 06beKT.

BbinonHuTe kopoTkyto choTononumepusaumto matepuana 5 senbiwkamy BEGO Otoflash.

Ecnv HaHeceHHOro MaTepuana He xBaTaeT, TO BHOBb HaHecuTe VarseoSmile Crown P Ha BepXHWIA Croii v
nonumepuayite 5 cnbiwkamu BEGO Otoflash.

OkoHyaTenbHas nonuMepu3alnst 06bekTa BbINOMHAETCS kak onucaHo B pasgene «poliecc nocTnonumepm-
3auuuy (cm. Tabnuuy).

Jlopa6oTka HaneyaTaHHbIX 06LEKTOB 06NIMLOBOYHLIMYU MaTepuanamm

HaneyataHHble 06beKTbl MOXHO 10paboTaTh MPY MOMOLLY CTaHAAPTHBIX KOMMO3UTHBIX 0BNNLIOBOYHbIX Mace
(Hanpumep, VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, n VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Cobntogaiite ykasaHus uHCTpyk-
LK N0 MPUMEHEHMIO OT U3rOTOBIUTENS 0BNMLIOBOYHOTO MaTepuana.

MonupoBka
Otnonupyiite NoBepXHOCTL 0GBEKTOB NEM30 M NONMpoBansHO NacTol. Bo Bpems nonupoBky He Jonyckaiite
neperpeBa 06bekTa. Hannyutuee ka4ecTBo NOBEPXHOCTM AOCTUraeTCs NPy NONMPOBKe NOCIE NOCTMONMMEPU3ALMN.

CoBerT: B KayecTBe anbTepHaTBbl BO3MOXHa 06p360TKa NoOBEPXHOCTEN o0bekTa npu noMoLLu CBETO-

oTBepxaemoit rnasypw (Hanpumep, Vita ENAMIC GLAZE?, Vita Zahnfabrik nnu GC OPTIGLAZE*, GC). Cobnto-

painte YKa3aHua MHCTPYKLMM MO NPUMEHEHWIO OT M3roTOBUTENA rNasnpyoLLiero matepuana.

* [laHHbIl 3HaK SBNAETCH (UPMEHHBIM HaUMEHOBaHVEM/3aperuCTpUPOBaHHOI TOProBO MapKoi KOMNaHuK, KOTopas He BXOAUT B rpynny komnanui BEGO.
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WHanBuayanusaums (oNuMoHansHo)
OnuyoHanbHo 06beKTbI Mocne NOCTNoNMMepU3aLnm (HeOTNONMPOBaHHbIE) MOXHO MHAMBUAYANU3UPOBATL NPU
MOMOLLY KpacuTenei i 06nmLoBOYHbIX Macc.

WNHauBuAayanusauus npu noMoLum kpacutenen

WHovBuayanuaawns 06beKTOB NOCIE OKOHYATENbHON NOMMMEPH3ALIN MOXKET BbINONHSATHLCS NPV MOMOLLM CTaH-
[apTHbIX KOMMO3NTHbIX kpacuTeneit (Hanpumep, VITA ENAMIC STAIN, Vita Zahnfabrik n GC OPTIGLAZE Color*,
GC) v BOMmKHa OCYLLECTBAATLCS NoMb3oBaTeNneM. VIHANBULYann3aLns MOXeT NOBMNSATL HA OKOHYATENbHbIN LBET
pectaBpauyn. CobniogaiTe ykasaHusi MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHWIO OT U3rOTOBUTENS KpacUTENs..

WNHauBuAayanusauus npu noMoLLm 061ML0BOYHbLIX Macc
HaneyaTaHHble 06HeKTbI MOXHO MHAMBUAYaNN3MPOBATh MPY NOMOLLM CTaHAAPTHBIX KOMMO3UTHBIX 06AMLOBOY-
Hbix Macc (Hanpumep, VITAVM LC*, u VITAVM LC flow?*, Vita Zahnfabrik). Cobntogalite ykasaHus uHCTpyKLUM No
NpYMEHEHIIO OT M3TOTOBUTENS 06MMLOBOYHOMO MaTepuarna.

BuHupbl

[ins chvkcaLm BUHMPOB Nocne NOCTNONMMEPU3aLMI Ha METanN4ecKkoM kapkace MoryT UCMONb30BaTLCS
CTaHAapTHbIE CBETOOTBEPXKAaeMble 00nMLI0BOYHbIE Macchl (Hanpumep, VITAVM LC, Vita VM LC flow, Vita
Zahnfabrik). Mpu 06paboTke 1 NOAroTOBKE METANNMYECKOTO Kapkaca, a Takxe obpaboTke 06nnLoBOYHOM
Macchl Heobxoanmo cobntofaTh ykadaHs IHCTPYKLMY N0 MPUMEHEHMIO OT U3roTOBUTENS 0BMMLIOBOYHOTO
MaTepuana.

OcHoBHble aTanbl paboyero npotecca

 OBpaboTka NOBEPXHOCTY METANNMYECKOTO Kapkaca.

* TloKpbITWe METaNNMYECKOro kapkaca onakepoM.

e TleckocTpyitHast 06paGoTka BHYTPEHHEI NOBEPXHOCTY BUHMPA.

e OyuCTKa BUHMPA OT MbINK.

* KOHAMLMOHMPOBaHHE BHYTPEHHEN NOBEpXHOCTM BUHUPa. CobritofaiiTe ykasaHus MHCTPYKLM MO NpUMEHe-
HUIO OT M3roTOBHUTENS 0BNMLIOBOYHOI MaCChl, pasfen «/HaNBUaYanN3aLna KOMIO3UTHbIX KapKacoB» Ui
«/HOMBMaYyanu3aLns NNacTMacCcoBbIX 3yGHbIX POTE30B).

e HaHeceHue 06nnL0BOYHOTO MaTepuarna Ha BHy TPEHHIOK NOBEPXHOCTb BUHMPA UMM MeTaNNMYECKMil Kapkac.

® YcTaHOBKa BUHMPA Ha METANMYECKOM kapkace.

* YnaneHue U3NMLKOB MaTepuarna npu NOMOLLY KUCTOUKI UMM MHCTPYMEHTA.

MpoBefeH1e NONMMEePU3aLIMN COMMACHO yKkasaHUsIM U3roToBUTENS 06NMLIOBOYHOTO MaTepuara.

e 3aTeM NOBEPXHOCTb BUHUPA NONMPYIOT MW MHAMBIUAYANU3NPYIOT NPY MOMOLLIM KOMNO3UTHBIX KpacuTenei

(cm. pasgen «Monuposka» unn «MHAMBMAYanU3aLns»).

* [laHHbI 3HaK ABNAETCS (MPMEHHBIM HaUMEHOBaHIEM/3apErcTPUPOBAHHOI TOProBOI MapKo KOMNaHIM, KOTOpas He BXOANT B rpynny komnauit BEGO.



NWHCTPYKLUWA MO NPUMEHEHWNIO (RU_

8. OuucTka B 3y6oTexHM4eckon nabopaTopum 1 CTOMaToNormyeckoi KIMH1Ke

MonHocTbio 0TBEpAEBLLME KOPOHKM 13 VarseoSmile Crown s nerko ounLLaloTCs 1 A3NHDULMPYHOTCS.
BoamosxHa ouncTka napom (Hanpumep, ¢ nomoLbio Triton SLA). Takke BO3MOXHa [e3MHMEKLMSA METOLOM
NOrpyXeHuns B BaHHY (Hanpumep, ¢ ncnonb3oBaHuem ataHona 96 % vunv rotoBoro pacTeopa Ans Ae3nHbekLmun
cnenkos MD 520* dmpmbi Diirr Dental). Y6eautech B COBMECTUMOCTY A€3NHDULMPYIOLLEro CPeACTBa U
CTOMATOmNOrMYECKOro MaTepuana.

9. dukcaums

®ukcauus Ha TUTaHOBOM abaTMeHTe M TATaHOBOW afire3uBHOI OCHOBE

[ins hvkcaLm MoryT Mcnonb3oBaTbCs CTaHAapPTHbIE aAreanBHble MaTepuans (Hanpumep, PanaviaV/s®,
Kuraray Noritake). Cobntofaiite ykazaHus IHCTPYKLMM N0 MPUMEHEHWI0 OT N3rOTOBUTENS MaTepuana ans
hukcaLm 3yBHbIX NPOTE30B.

Mpw ycTaHOBKe KOPOHOK Ha TUTaHOBbIE afATe3MBHbIE OCHOBLI CrieAyeT cOONoAaThL CreayoLMe yKaaHus:

© 3aKpbITie BUHTOBOrO kaHasa KOpOHOK Ha TUTaHOBbIX aAre3nBHbIX OCHOBAX.

e [locne cukcaLym pecTaBpaLy Ha IMNNaHTaTe BUHTOBOW KaHas M30MMpyeTes TeIOHOBON NEHTOMN.

e [locne 3T0ro kaHan 3akpbIBaloT KOMNO3NTHLIM MaTepuanom (Hanpumep, Tertric EvoCeram Bulk Fill¥, Ivoclar
Vivadent).

® OBBbEKTbI MOXHO OTNONMPOBATH NONMPOM AMNSt KOMMO3UTHBIX MaTepHarnos.

®ukcauus Ha KynbTe 3yba

OkoHyaTenbHas pecTaBpalyis MoXeT 6bITb 3adhvKCpOBaHa NPy NOMOLLY CTaHAAPTHBIX CaMOKMEALLMXCS Lie-
meHTOB (Hanpumep, RelyX Unicem®, 3M Espe) nnu koMnoanTHbIX LeMEHTOB C npaiimepom (Hanpumep, Variolink
Esthetic DC * 1 Monobond Plus * Ivoclar Vivadent). Heobxogumo cobntofats UHCTPYKLIO N0 NPUMEHEHWO
MaTepuana ans dpukcawum 3y6HbIX NpoTe3oB.

10. YTunusaums

3aTBepaeBLUNIA M OTAENEHHDI MaTepuan (ONopHas NnacTuHa, NOAAEPKKI) HENb3S UCMOMNb30BATh NOBTOPHO.
3aTBepaeBLUNII MaTepyan MOXHO yTUNM3MPOBAaTh BMECTe ¢ BbITOBLIMM 0TX0amMu. Henapacxo[oBaHHyo
CMORY UNK UCMOMNb30BAHHBIN 1151 O4UCTKM 3TAHOM C OCTaTKaMy CMOIbI HE06X04MMO Y TUNU3NPOBATh Yepes
MECTHOE yTUNN3MPYIOLLEE NPEANPUATIE UMK COOTBETCTBYIOLLMA NYHKT NpUeMa BpeHbIX BELLECTB C ykasaHUeM
nacnopta 6e3onacHoCTy.

* [laHHbIl 3HaK SBNAETCH (UPMEHHBIM HaUMEHOBaHVEM/3aperuCTpUPOBaHHOI TOProBO MapKoi KOMNaHuK, KOTopas He BXOAUT B rpynny komnanui BEGO.
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INSTRUCOES DE UTILIZACAO

VarseoSmile Crown P'us

Resina para impressao 3D de todos os tipos de coroas unitérias, enchimentos, revestimentos
e facetas definitivos.

1. Finalidade prevista/indicacao

VarseoSmile Crown®s é um pléstico fluido de fotopolimerizagao a base de ésteres de acido
de metacrilico para a criagao de coroas unitarias, enchimentos, revestimentos e facetas
definitivos.

2. Contraindicacdes

Alergia conhecida a um ou varios elementos constituintes. Em caso de ddvidas, a alergia
deve ser esclarecida e excluida com base num teste especifico antes da aplicagao deste
dispositivo.

A VarseoSmile Crown s ndo pode ser usada para outros fins que ndo coroas unitéarias, enchi-
mentos, revestimentos e facetas definitivos. Qualquer desvio destas instrucdes de utilizacado
pode ter um efeito negativo na qualidade quimica e fisica dos plasticos fabricados com resina
VarseoSmile CrownPlus,

3. Instrucdes de seguranca

Este dispositivo é produzido e verificado segundo os mais altos padrdes de qualidade. Para
garantir o processamento posterior ideal, leia atentamente as informacdes contidas nestas
instrucdes de utilizagao.

Para o manuseamento da resina liquida e de objetos impressos ndo expostos (objetos

em "estado verde") aplicam-se as instrucdes de seguranca e medidas de precaugdo das
instrucdes de utilizagao e da ficha de dados de seguranca deste dispositivo.

C €aw
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4. Efeitos secundarios e medidas de precaucao

Prevencao/protecao

E obrigatério utilizar vestuario de protecdo durante o manuseamento deste dispositivo.
Devem ser utilizados 6culos de protecéao e luvas de nitrilo. Pode consultar mais informagdes
sobre o manuseamento do dispositivo na ficha de dados de seguranga, que esta disponivel
no BEGO DownloadCenter em www.bego.com. Em casos raros, nao é possivel excluir a
possibilidade de ocorréncia de reagdes individuais (p. ex. incompatibilidades ou reacdes
alérgicas) a componentes especificos. Nesses casos, este dispositivo nao deve continuar a
ser utilizado pelo respetivo utilizador.

ATENCAO

Contetido:

Dispositivos de esterificagao de
4,4'-isopropilidenodifenol, acido
etoxilado e acido 2-metilprop-
2-enoico, vidro dentério silaniza-
do, metilbenzoilformato, 6xido
de difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)
fosfina.

A proporcao total de massas

de enchimento inorgénicas
(tamanho de particula 0,7 pm)
é de 30-50% de massa.

Indicagdes de perigo de acordo com a MSDS

Causa irritagdes na pele.

Pode causar reagdes alérgicas na pele.

Causa irritagao ocular grave.

Pode causar irritagéo das vias respiratorias.

Pode provocar efeitos nocivos duradouros nos organismos
aquaticos.

Instrucdes de seguranca de acordo com a MSDS

Evitar a inalagé@o de névoas/vapores/aerossois.

Evitar a libertacdo para o ambiente.

Usar luvas de protegao/vestuario de protegcao/ protecéo
ocular/protecao facial.

Em caso de indisposi¢éo, contactar um CENTRO DE
INFORMACAO ANTIVENENOS/médico.

Em caso de irritagdo ou erupgao cutanea: obter
aconselhamento médico/ajuda médica.

Caso a irritagao ocular persista: obter aconselhamento
médico/ajuda médica.

Eliminar o contetido/recipiente em conformidade com as
disposicdes locais e nacionais relativas & eliminagao.

Nota: Qualquer incidente grave ocorrido com o dispositivo deve ser comunicado ao fabricante
e a autoridade competente do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estao

estabelecidos.
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5. Indicacdes gerais relativas ao manuseamento
Fornecimento

VarseoSmile Crown®"s ¢ fornecida em sete cores de acordo com o sistema de cores

VITA* Classical, em garrafas opacas e fechadas.
Volume de enchimento:

REF 41107 =500 g, Al Dentin
REF 41117 =250 g, Al Dentin
REF 41108 =500 g, A2 Dentin
REF 41118 =250 g, A2 Dentin
REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
REF 41110 =500 g, B1 Dentin

REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
REF 41111 =500 g, B3 Dentin
REF 41121 =250 g, B3 Dentin
REF 41112 =500 g, C2 Dentin
REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
REF 41113 =500 g, D3 Dentin
REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Armazenamento

Este dispositivo deve ser armazenado na garrafa original fechada a temperatura ambiente
(aprox. 22 °C), num local escuro e seco. Deve assegurar-se que a temperatura nao é inferior a
+4°C nem superior a +28 °C! A data de validade impressa deve ser respeitada. No caso de
processamento de material com validade expirada, nao é possivel garantir um processamen-
to sem problemas.

Nota: Nao é possivel garantir os resultados esperados se forem utilizados materiais cuja
data de validade tenha expirado ou cujas condigdes de armazenamento ndo tenham sido
respeitadas.

Os objetos impressos completamente endurecidos tém de ser armazenados a temperatura
ambiente e protegidos contra fontes de luz.

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.
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6. Requisitos de processamento

1. Design

e Criar o objeto (registo STL) com um software CAD comercial previsto para aplicacdes
dentérias.

e No design devem ser respeitados os requisitos relativos as espessuras minimas de parede
para restauracdes concluidas:

Nota:
Espessuras minimas de parede na regiao dentaria anterior 1,0 mm
Espessuras minimas de parede na regidao dentéria posterior 1,0 mm
Espessura minima de parede cervical 1,0 mm
Espessuras minimas de parede da faceta 0,5 mm

2. Impressoras 3D compativeis para o fabrico aditivo e respetivo software de operacao

Impressoras 3D compativeis

Modelo da impressora 3D  Firmware da impressora Software de nesting Fornecedor
Varseo 1.14 e superior

Varseo L 1.02 e superior BEGO CAMCreator Print BEGO
Varseo S 1.14 e superior e

Varseo XS 2.6.8.24 e superior

ASIGA MAX UV 2018-09-03 ASIGA Composer ASIGA
SprintRay Pro 55 6.32.5 RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 2.5.1 RayWare SprintRay
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3. Nesting e preparacao para a impressao

e |Importagao do ficheiro STL

e Rotacdo e posicionamento manual/automatico

e Alinhamento ideal: Alinhamento horizontal, nivel de oclusao relativamente a plataforma de
construcéo

e Producdo manual/automatica de estruturas de suporte

4. Ferramentas, equipamentos e materiais necessarios para o pds-processamento

e Espatula de aco inoxidavel

e Banho de ultrassons ndo aquecido

e Solugao de etanol a 96 %

e Garrafa de pulverizacdo com solugao de etanol

e Disco de corte ou cortador lateral (para remover a estrutura de suporte)

e Equipamento de jateamento 1,5 bar

e Material abrasivo de vidro 50 pm (p. ex. Perlablast® micro, BEGO, REF 46092/54302)

7. Processamento

VarseoSmile CrownPs é compativel e pode ser utilizado com os componentes do sistema

de impressao 3D de diferentes fornecedores. Estes componentes de sistema compativeis
encontram-se no nosso website https:/www.bego.com/3d-printing/compatibility-overview/
Consulte os ajustes para a respetiva impressora nas instrugoes de utilizagdo do equipamento.

Medidas de precaucao: As especificacdes do dispositivo foram aprovadas com os
componentes de sistema e os processos indicados neste documento. Todas as alteragdes nao
autorizadas aos processos podem resultar num dispositivo médico que ndo corresponde as
especificacdes.

Os utilizadores tém de respeitar este documento para poderem utilizar o VarseoSmile Crown P's,
Os utilizadores devem também respeitar as instrucdes de utilizagao e todos os requisitos de
manutencgao para os equipamentos identificados neste documento.

As seguintes instrugdes contém detalhes de um fluxo de trabalho validado para o processo
de impressao 3D.
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Imprimir

Respeite 0 manual de instru¢oes da impressora 3D para preparar o processo de impressao. A
temperatura de processamento ideal do VarseoSmile Crown " situa-se entre os 18°C e os 28°C.
Antes da utilizagdo a resina tem de estar homogénea. Antes da primeira utilizacéo sacudir bem a
garrafa durante aprox. 2 min. Durante o transvasamento, deve-se tomar cuidado de expor a resina
de impressao o minimo possivel a luz do dia. Misturar a resina no cartucho/cubeta de resina se for
visivel uma camada transparente na superficie.

Para o processamento posterior — sele¢do da resina, parametros do material, configuracéo da
impressao — durante o processo de impressao, devem ser respeitadas as instru¢des de utilizagao
da respetiva impressora.

Limpeza e preparacao para o pés-endurecimento
No final do processo de impresséao, os objetos impressos sado soltos da plataforma de cons-
trucdo com a ajuda de uma espatula. O objeto impresso deve ser limpo em dois passos com
etanol (96 %), utilizando um banho de ultrassons.

Medidas de precaucao: Nao encher o etanol diretamente no banho de ultrassons, mas sem-
pre no recipiente recomendado (REF 19621) no banho de ultrassons cheio de dgua. Deve ser
utilizado um banho de ultrassons com protecao contra exploséo.

1. Limpar o objeto impresso durante 3 min numa solucao de etanol (96 %) reutilizavel com
a ajuda de um banho de ultrassons nao aquecido.

2 0 objeto pré-limpo tem de ser completamente limpo durante 2 min com solugao de etanol
(96 %) fresca com a ajuda de um banho de ultrassons nao aquecido. A seguir, o objeto
impresso é retirado do banho de etanol e borrifado adicionalmente com etanol (96 %) para
eliminar completamente os dltimos residuos de resina.

Conselho: com a ajuda de um pincel embebido em etanol (96 %) também é possivel
eliminar facilmente os residuos de resina.

Medidas de precaucao: Nao exceder o tempo total de limpeza de 5 min, caso contrario, pode
ocorrer uma degradagao (dilatacdo do objeto com etanol) dos objetos impressos.

Apds a limpeza, o objeto impresso é seco com ar comprimido através de um dispositivo de
aspiracao. Se, no fim, ainda houver resina liquida aderida a superficie do objeto, esta pode
ser eliminada por completo pulverizando com etanol (96 %) e soprando novamente.
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Preparacao para o p6s-endurecimento

e Separar as estruturas de suporte. Para a separagao pode ser utilizado um disco de corte ou
um cortador lateral.

e Remover com cuidado a camada branca da superficie do objeto mediante jato com
material abrasivo de vidro (p. ex. BEGO Perlablast® micro, REF 46092/54302) e numa
pressao de jato maxima de 1,5 bar.

e Verificar os objetos quanto ao ajuste e concluir o acabamento: Para o acabamento e o
contorno podem ser utilizadas fresas de metal duro ou abrasivos de diamante.

Processo de pés-endurecimento

As propriedades finais do objeto impresso dependem do processo de pés-endurecimento.
Observar o alinhamento do equipamento de fotopolimerizacao relativamente a impressora 3D
dos componentes do sistema aprovados.

A pés-exposicao do objeto é feita sem modelo, a seguir, deixar arrefecer durante 3 a 5 min,
até se sentir o objeto frio.

Impressora 3D Equipamento de Ciclos de exposicao Informacoes adicionais
fotopolimerizagao

BEGO Varseo
BEGO-Otoflash 2 x 1.500 flashes
BEGO Varseo L
BEGO Varseo S
BEGO Varseo XS HiLite-Power* 2 x 90 segundos Vllrar o objeto er]t[e o
ciclos de exposicao
ASIGA MAX UV

SprintRay Pro 55 SprintRay ProCure 2x20minaZ20°C

SprintRay Pro 95 SprintRay ProCure 2x20mina 20 °C

Nota: Caso seja utilizado o BEGO Otoflash deve ser utilizada a fungao de gas de protecao.
Esta origina uma nova reducdo do ja baixo teor de monémeros residuais. Para tal, ajustar

a fungao de gés de protecdo para a posigao de comutagao 1. Os detalhes podem ser consul-
tados nas instrucdes de utilizagao do dispositivo de p6s-exposicéao.

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.

75



INSTRUCOES DE UTILIZACAO

76

Os tempos indicados sdo validos apenas para equipamentos com manutencao regular que
fornecem uma intensidade de luz correspondente.

Medidas de precaucao: Se existir uma interrupcdo ou uma falha durante o processo de
pés-endurecimento, o objeto impresso ndo deve ser utilizado até ter endurecido sob um ciclo
completo.

Consultar nas instrugdes de utilizagdo do equipamento de fotopolimerizacdo a forma como

a falha pode ser resolvida. De seguida, repetir o processo de pés-endurecimento com os
objetos impressos.

Complemento de objetos impressos
Os pontos com falha (p. ex. pontos de contacto em falta) podem ser complementados com
resina ou massas de revestimento para compdésito convencionais.

Complemento de objetos impressos com resina

e As areas a serem complementadas sdo tratadas por jato com éxido de aluminio 110 pm
(p. ex. Korox® 110, BEGO) a uma pressao de 1,5 bar.

e Aplicar um pouco de VarseoSmile Crown ”“s no objeto.

e Polimerizar o objeto durante pouco tempo sob luz, cinco flashes no BEGO Otoflash.

e Se tiver de ser aplicado mais material, aplicar novamente VarseoSmile Crown s na Gltima
camada e voltar a polimerizar com cinco flashes no BEGO Otoflash.

e Efetuar a polimerizacdo final dos objetos conforme descrito na seccéo "Processo de
poés-endurecimento’ (ver tabela).

Complemento de objetos impressos com massas de revestimento

Os objetos também podem ser complementados com massas de revestimento para compé-
sito convencionais (p. ex. VITAVM LC*, Vita Zahnfabrik, e VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Respeite as instrucdes de utilizagdo do fabricante da massa de revestimento.

Polimento

Polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e pasta de polimento. Durante o polimento
deve ser evitado o sobreaquecimento do objeto. A melhor qualidade da superficie é obtida
através do polimento depois da p6s-exposicao.

Conselho: Opcionalmente, a superficies dos objetos pode ser tratada com massas de esmalte

de fotopolimerizagao (p. ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC).
Respeite as instrucdes de utilizagdo do fabricante da massa de esmalte.

* Esta marca é uma designagao comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.
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Personalizacao (opcional)
Opcionalmente, os objetos expostos (ndo polidos) podem ser personalizados com tintas ou
massas de revestimento.

Personalizacao com tintas

A personalizacéo dos objetos polimerizados finais pode ser feita usando tintas para
compdsitos convencionais (p. ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik e GC OPTIGLAZE
Color*, GC) e é de responsabilidade do utilizador. Isso pode afetar o resultado da cor. Devem
ser respeitadas as instrugdes de utilizagdo do fabricante das tintas.

Personalizagdo com massas de revestimento

Os objetos também podem ser personalizados com massas de revestimento para compdésito
convencionais (p. ex. VITAVM LC*, VITAVM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Devem ser respeitadas
as instrucdes de utilizacdo do fabricante da massa de revestimento.

Facetas

Para a fixagao das facetas expostas a estrutura de metal podem ser utilizadas massas de
revestimento de fotopolimerizagdo convencionais (p. ex. VITAVM LC, VITAVM LC flow, Vita
Zahnfabrik). Para a configuracao e preparagao da estrutura de metal, bem como para o
processamento da massa de revestimento, devem ser respeitadas as instrugdes de utilizagéo
do fabricante da massa de revestimento.

Passos de trabalho gerais

e Condicionamento da superficie da estrutura de metal.

e Cobertura da estrutura de metal com opacificador.

e Jateamento do lado interior da faceta.

e Limpeza do p6 da faceta.

e Condicionamento da superficie interior da faceta. Respeite as indicac¢des do fabricante da
massa de revestimento na secgao "Personalizagdo de estruturas de compdsito” ou "Perso-
nalizagao de dentes de plastico".

e Aplicacao do material de revestimento no lado interior da faceta ou na estrutura de metal.

e Posicionamento da faceta na estrutura de metal.

e Remocao do excesso com a ajuda de um pincel ou de um instrumento.

Realizagao da polimerizacdo de acordo com as indicagdes do fabricante da massa de
revestimento.

e Por fim, a superficie da faceta é polida ou personalizada com tintas para compésito (ver
secgdo "Polimento" ou "Personalizagdo").

* Esta marca é uma designagdo comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.
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8. Limpeza no laboratério dentario e no consultério do dentista

As coroas totalmente endurecidas de VarseoSmile Crown s podem ser limpas e desinfetadas
facilmente. E possivel uma limpeza através de evaporacao (p. ex. com Triton SLA). Também
é possivel uma desinfecdo em banho de imersao (p. ex. etanol 96 % ou desinfe¢do para
impressdes MD 520* da empresa Durr Dental). Verificar se o desinfetante é adequado para o
material.

9. Fixacao

Fixacao em pilares de titanio e bases de cola de titanio

Para a fixagao podem ser utilizados materiais de fixagao adesivos convencionais (p. ex.
PanaviaV5*, Kuraray Noritake). Devem ser respeitadas as instrucdes de utilizacdo do
fabricante do material de fixagéo.

Para a fixacao de coroas a bases de cola de titanio devem ser respeitados os seguintes pontos:

e Fecho do canal do parafuso no caso de coroas em bases de cola de titanio.

e Depois de a restauracao ter sido fixada ao implante, é prensada uma fita de teflon no
canal.

e O canal é depois fechado com um compésito (p. ex. Tertric EvoCeram Bulk Fill*, Ivoclar
Vivadent).

e Os objetos podem ser polidos até um alto brilho com polidores de compoésitos
convencionais.

Fixacao a cotos de dentes

A restauracao definitiva pode ser fixada com cimentos autoadesivos convencionais (p.

ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou com cimentos compoésitos com primario (p. ex. Variolink
Esthetic DC* e Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent). Devem ser respeitadas as instrucdes de
utilizagao do material de fixagéo.

10. Eliminacao

O material endurecido e separado (placa de base, estrutura de suporte) nao pode ser reutili-
zado. O material endurecido pode ser eliminado no lixo doméstico. A resina néo utilizada ou
o etanol utilizado na limpeza, juntamente com os residuos de resina, devem ser eliminados
na empresa de eliminagao local ou num ponto de recolha de residuos apropriado, indicando a
ficha de dados de segurancga.

* Esta marca é uma designagao comercial/marca registada de uma empresa que n&o pertence ao grupo de empresas BEGO.



INSTRUCOES DE UTILIZACAO

11. Simbolos dos rétulos

“ Fabricante c € Marca CE
Data de fabrico ansult?r instrucdes de
utilizagéo

MD)| Dispositivo médico g Data limite de utilizagao
LOT| cCodigode lote A Adverténcia
REF/| Numero de referéncia /ﬂ/ Limites de temperatura
N
//|Y Manter longe da luz sol Apenas para pessoal técnico
[
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